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| Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung | @

Warnung!

Achtung: Verletzungsgefahr durch Injektion!
Airless-Gerate entwickeln extrem hohe Spritzdriicke.

A A

Niemals Finger, Hinde oder andere Korperteile mit dem
Spritzstrahl in Beriihrung bringen!

Nie die Spritzpistole auf sich, Personen und Tiere richten.

Nie die Spritzpistole ohne Spritzstrahl-Beriihrungsschutz
benutzen.

Behandeln Sie eine Spritzverletzung nicht als harmlose Schnittver-
letzung. Bei einer Hautverletzung durch Beschichtungsstoff

oder Losemittel sofort einen Arzt aufsuchen zur schnellen,
fachkundigen Behandlung. Informieren Sie den Arzt iiber den
verwendeten Beschichtungsstoff oder das Losemittel.

Vor jeder Inbetriebnahme sind gemaf Betriebsanleitung folgende
Punkte zu beachten:

1. Fehlerhafte Gerate dirfen nicht benutzt werden.

2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am Abzugsblgel.
3. Erdung sicherstellen.
4

. Zulassigen Betriebsdruck von Hochdruckschlauch und Spritzpistole
Uberprifen.

5. Alle Verbindungsteile auf Dichtheit prifen.

Anweisungen zur regelmagligen Reinigung und Wartung des
Gerates sind streng einzuhalten.

Vor allen Arbeiten am Gerat und bei jeder Arbeitspause folgende
Regeln beachten:
1. Spritzpistole und Hochdruckschlauch druckentlasten.
2. Wagner-Spritzpistole sichern mit Sicherungshebel am Abzugsblige.
3. Gerat ausschalten.

Achte auf Sicherheit!
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Sicherheitsvorschriften

1.

1.1

Sicherheitsvorschriften fiir das Airless-
Spritzen
Erkldarung der verwendeten Symbole

Diese Bedienanleitung enthélt Informationen, die der Benutzer vor
Verwendung des Gerats griindlich durcharbeiten muss. In Bereichen,
die mit den folgenden Symbolen gekennzeichnet sind, besonders
vorsichtig arbeiten und alle Sicherheitshinweise beachten.

Dieses Symbol verweist auf eine potenzielle
Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann. Hier finden Sie
wichtige Sicherheitsinformationen.

> >

Achtung

Dieses Symbol weist auf eine potenzielle Gefahr
fiir Sie bzw. das Gerat hin. Unter diesem Symbol
finden Sie wichtige Informationen, wie Sie
Schaden an dem Gerat und Verletzungsgefahr
vermeiden.

AN\

Druck. Das Ventil PRIME/SPRAY (Vorfull-/Spriuhventil) bzw.
das Druckentlastungsventil miissen in ihren Sollpositionen
stehen, um den Systemdruck zu entspannen.

STETS den Diisenschutz aufsetzen, wenn Spritzarbeiten
durchgefiihrt werden. Der Diisenschutz stellt einen gewissen
Schutz dar, ist aber vor allem als Warnvorrichtung gedacht.
STETS die Spritzdlse entfernen, bevor das System gereinigt
oder gespllt wird.

NIEMALS eine Spritzpistole ohne funktionsfahige
Ausloserverriegelung und ohne Ausldserbiigel verwenden.
Das gesamte Zubeh&r muss mindestens fiir den maximalen
Betriebsdruckbereich des Spritzgerats zugelassen sein. Dazu
gehoren Spritzdisen, Spritzpistolen, Verlangerungen und
Schlauch.

GEFAHR: Hochdruckschlauch

Durch Verschlei3, Knicken und nicht

Injektionsgefahr

Brandgefahr durch Losemittel und Farbdampfe

Explosionsgefahr durch Losemittel, Farbdampfe
und ungeeignete Materialien

Verletzungsgefahr durch das Einatmen von
schddlichen Dampfen

Hinweise enthalten wichtige Informationen, die
beachtet werden sollten.

D> = B BB

GEFAHR: Verletzung durch Fliissigkeiten
unter Druck

Achtung: Verletzungsgefahr durch Injektion!
Eine unter hohem Druck stehende Fliissigkeit,
wie sie von diesem Gerat erzeugt wird, kann die
Haut durchdringen und in das darunter liegende
Bindegewebe eindringen und so zu schweren
Verletzungen und selbst zur Amputation fiihren.

Behandeln Sie eine Spritzverletzung nicht

als harmlose Schnittver-letzung. Bei einer
Hautverletzung durch Beschichtungsstoff oder
Losemittel sofort einen Arzt aufsuchen zur schnellen,
fachkundigen Behandlung. Informieren Sie den
Arzt Giber den verwendeten Beschichtungsstoff oder
das Losemittel.

VORSICHTSMASSNAHMEN:

NIEMALS die Spritzpistole auf Korperteile halten.

NIEMALS mit Korperteilen den Flissigkeitsstrahl beriihren.
NIEMALS mit dem Korper eine Leckstelle im Druckschlauch
beriihren.

NIEMALS die Hand vor die Dise der Spritzpistole halten.
Handschuhe stellen keinen sicheren Schutz vor Verletzungen
durch injizierte FlUssigkeiten dar.

STETS den Ausldser der Spritzpistole verriegeln, die Pumpe
ausschalten und den Druck vollstédndig entspannen,

bevor Wartungs- und Reinigungsarbeiten, Durchsichten,
Diisenwechsel oder dhnliche Arbeiten durchgefiihrt werden
oder das Gerat unbeaufsichtigt gelassen wird. Auch nach
dem Ausschalten des Motors steht das Gerdt noch unter

zweckentsprechende Verwendung kdnnen sich
Leckstellen im Farbschlauch bilden. Durch eine
Leckstelle kann Fliissigkeit in die Haut injiziert
werden. Vor Verwendung den Schlauch griindlich
priifen.

VORSICHTSMASSNAHMEN:

B> (-]

Hochdruckschlauch vor jeder Benutzung griindlich
Uberprifen.

Beschadigten Hochdruckschlauch sofort ersetzen.
Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!
Scharfes Biegen oder Knicken vermeiden, kleinster
Biegeradius etwa 20 cm.

Hochdruckschlauch nicht Giberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schiitzen.

Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerat zu
bewegen.

Hochdruckschlauch nicht verdrehen.
Hochdruckschlauch nicht in Losemittel einlegen. Auf3enseite
nur mit einem getrankten Tuch abwischen.

Hochdruckschlauch so verlegen, dass keine Stolpergefahr
besteht.

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit
und Lebensdauer nur WAGNER Original-
Hochdruckschldauche verwenden.

GEFAHR: Explosions- und Brandgefahr

Lésungsmittel und Farbdampfe konnen sich
entziinden oder explodieren. Schwere Verletzungen
und/oder Sachschdaden kénnen die Folge sein.

VORSICHTSMASSNAHMEN:

Keine Materialien mit einem Flammpunkt unter 38 °C (100
°F) verarbeiten. Der Flammpunkt ist die Temperatur, bei der
eine Flussigkeit so viele Dampfe entwickelt, dass diese sich
entziinden kdénnen.

Gerat nicht benutzen in Betriebsstétten, welche unter die
Explosionsschutz-Verordnung fallen.

Fiir guten Abzug und Zufuhr von Frischluft sorgen, damit sich
im Spritzbereich keine entziindlichen Dédmpfe sammeln.
Alle Ziindquellen wie Funken durch elektrostatische
Entladung, Elektrogeréte, offene Flammen, Ziindflammen,
heiBe Gegenstande und Funken durch SchlieBen

und Trennen von Netzkabeln oder Betdtigen von
Arbeitsscheinwerferschaltern ausschlieBen.
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Sicherheitsvorschriften

« Im Spritzbereich nicht rauchen.

« Das Spritzgerat in ausreichendem Abstand von dem zu
bespritzenden Gegenstand in einem gut beliifteten Bereich
aufstellen (gegebenenfalls einen Verlangerungsschlauch
benutzen). Entziindliche Dampfe sind oft schwerer als
Luft. Die Flache Giber dem Boden muss besonders gut
belliftet werden. Die Pumpe enthalt Teile, bei denen eine
Lichtbogenbildung nicht ausgeschlossen werden kann und
die durch Funken Dampfe entziinden.

« Die zu bespritzenden Objekte und die Ausriistung im
Spritzbereich missen sorgfaltig geerdet werden, um Funken
durch elektrostatische Entladungen zu vermeiden.

+  Nur leitfahige bzw. geerdete Hochdruckflissigkeitsschlauche
verwenden. Die Spritzpistole muss tber die
Schlauchanschliisse geerdet sein.

« Das Netzkabel muss an einem Schutzkontaktstromkreis
angeschlossen sein (nur fiir Elektrogerate).

+ Zum Durchspllen des Gerdtes immer in einen separaten
Metallbehélter mit niedrigem Pumpendruck und entfernter
Spritzdise spriihen. Die Spritzpistole fest an die Wand des
Behailters halten, um den Behalter zu erden und Funken durch
elektrostatische Entladungen zu verhindern.

- Die Warnhinweise und Vorschriften des Herstellers der
Losungsmittel und Materialien einhalten. Beachten Sie
zum sicheren Gebrauch das Sicherheitsdatenblatt und die
technischen Angaben des Anstrichmaterials.

«  Zum Spllen des Gerats immer mit einer moglichst niedrigen
Druckeinstellung arbeiten.

- Bei Gerétereinigung mit Losemittel darf nicht in einen
Behdlter mit kleiner Offnung (Spundloch) gespritzt
oder gepumpt werden. Gefahr durch Bildung eines
explosionsfahigen Gas-/Luftgemisches. Der Behalter muss
geerdet sein.

/ GEFAHR: Gefihrliche Dampfe
Farben, Losungsmittel und andere Materialien
konnen beim Einatmen oder beim Kontakt mit
dem Korper gesundheitsschadlich sein. Die

Dampfe konnen schwere Ubelkeit, Ohnmacht und
Vergiftungen verursachen.

VORSICHTSMASSNAHMEN :

+ Bei Spritzarbeiten Atemschutz tragen. Alle mit der
Gesichtsmaske mitgelieferten Anleitungen durcharbeiten,
damit die Gesichtsmaske auch den gewtinschten Schutz
bietet.

«  Dem Benutzer ist eine Atemschutzmaske zur Verfligung zu
stellen (Berufs-Genossenschaftliche Regeln ,Regeln fiir den
Einsatz von Atemschutzgerdten” (BGR 190).

+ Arbeitsschutzbrille tragen.

+  Zum Schutz der Haut sind Schutzkleidung, Handschuhe und
eventuell Hautschutzcreme erforderlich (BGR 197 “Benutzung
von Hautschutz”). Vorschriften der Hersteller beachten zu den
Beschichtungsstoffen, Lésemittel und Reinigungsmittel bei
Aufbereitung, Verarbeitung und Geratereinigung.

GEFAHR: Allgemeines
Kann schwere Personen- oder Sachschiaden
verursachen.

VORSICHTSMASSNAHMEN :

« Alle lokalen sowie im Land bzw. Bundesland geltenden
Vorschriften zum Brandschutz, zur Bedienung und Liftung
einhalten.

+ Bei Betatigung des Ausldsers zieht die Spritzpistole zur Seite.
Diese Kraftwirkung der Spritzpistole ist besonders stark, wenn
die Dise entfernt und bei der Pumpe hoher Druck eingestellt

wurde. Bei der Reinigung mit abgeschraubter Duse daher den
Druckreglerknopf auf den niedrigsten Druck einstellen.

« Nur vom Hersteller zugelassene Teile verwenden. Bei
Verwendung von Teilen, die nicht die technischen
Mindestanforderungen erfillen, trdgt der Benutzer alle
Risiken und die gesamte Haftung. Dies gilt auch fiir die
Sicherheitsvorrichtungen der Pumpe.

« IMMER die Hinweise des Herstellers zum sicheren Umgang mit
Farben und Lésungsmitteln einhalten.

« Verschittete Materialien und Losemitteln sofort aufwischen,
um Rutschgefahr zu vermeiden.

+ Gehorschutz tragen. Dieses Gerdt kann einen Schalldruck
Uber 85 dB(A) erzeugen.

- Das Gerat niemals unbeaufsichtigt lassen. Kinder oder andere
Personen, die mit dem Betrieb des druckluftlosen Spritzgerats
nicht vertraut sind, von dem Gerét fern halten.

« An windigen Tagen nicht im Freien spritzen.

+ Das Gerat inklusive aller Fliissigkeiten (z.B. Hydraulikol)
missen umweltgerecht entsorgt werden.

1.2 Elektrische Sicherheit

Elektrogerate miissen geerdet werden. Bei einem elektrischen
Kurzschluss reduziert die Erdung die Gefahr eines elektrischen
Schlages, da der Fehlerstrom tber den Schutzleiter abgefiihrt
wird. Dieses Gerat ist mit einem Netzkabel versehen, das einen
Schutzkontaktstecker besitzt. Anschluss an das Stromnetz

nur Uiber einen besonderen Speisepunkt z. B. Giber eine
Fehlerstromschutzeinrichtung mit INF< 30 mA.

GEFAHR — Arbeiten oder Reparaturen an

der elektrischen Ausriistung nur von einer
Elektrofachkraft durchfiihren lassen. Fiir
unsachgemagBe Installation wird keine Haftung
libernommen. Gerat ausschalten. Vor allen

Reparaturen - Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Geratereinigung: Kurzschlussgefahr durch eindringendes Wasser
in die elektrische Ausriistung.Gerat niemals mit Hochdruck- oder
Dampfhochdruckreiniger abspritzen.

Arbeiten oder Reparaturen an der elektrischen Ausriistung:

Diese nur von einer Elektrofachkraft durchfihren lassen. Fr
unsachgemale Installation wird keine Haftung Glbernommen.

1.3 Elektrostatische Aufladung (Funken- oder
Flammenbildung)

Bedingt durch die Stromungsgeschwindigkeit

des Beschichtungsstoffs beim Spritzen kann es
unter Umstanden am Gerat zu elektrostatischen
Aufladungen kommen. Diese konnen bei Entladung
Funken- oder Flammenbildung nach sich ziehen.
Deshalb ist es notwendig, dass das Gerat immer
iiber die elektrische Installation geerdet ist. Der
Anschluss muss iiber eine vorschriftsmafig geerdete
Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.

Elektrostatische Aufladung von Spritzpistole und Hochdruckschlauch
wird Uiber den Hochdruckschlauch abgeleitet. Deshalb muss

der elektrische Widerstand zwischen den Anschliissen des
Hochdruckschlauchs gleich oder kleiner ein Megaohm betragen.
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Anwendungsibersicht

Geratebeschreibung

2. Anwendungsiibersicht
2.1 Einsatzgebiete

Die Gerédteleistung der PS 3.20 ist so konzipiert, dass die Verarbeitung
von Dispersionen im Innenbereich fiir kleine bis mittlere Objekte
maoglich ist.

Spritzobjekt-Beispiele

Im Lackierbereich eignen sich beide Gerate fiir alle tiblichen
Arbeiten wie zum Beispiel an:Turen, Tiirzargen, Geldnder, Mobel,
Holzverkleidungen, Zaune, Heizkorper und Stahlteile.

2.2 Beschichtungsstoffe

Verarbeitbare Beschichtungsstoffe

Wasserverdiinnbare und I6semittelhaltige Lacke und Lackfarben,
Zweikomponenten Beschichtungsstoffe, Dispersionen, Latexfarben,
Trennmittel, Ole, Vorlacke, Grundierungen und Fiiller.

Die Verarbeitung anderer Beschichtungsstoffe nur mit Zustimmung
der Firma Wagner.

Achten Sie auf Airless-Qualitat bei den zu
verarbeitenden Beschichtungsstoffen.

Filterung

Trotz Ansaudfilter und Einsteckfilter in der Spritzpistole ist eine
Filterung des Beschichtungsstoffes im allgemeinen zu empfehlen.

Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut umriihren.

Viskositat

Mit dem Gerét ist es moglich, hochviskose Beschichtungsstoffe bis
etwa 20.000 mPa-s zu verarbeiten.

Lassen sich hochviskose Beschichtungsstoffe nicht ansaugen, so ist
nach Herstellerangabe zu verdiinnen.

Achtung: Beim Aufrithren mit motorgetriebenen
Riihrwerken darauf achten, dass keine Luftblasen
eingeriihrt werden. Luftblasen stéren beim Spritzen,
konnen sogar zur Betriebsunterbrechung fiihren.

Zweikomponenten-Beschichtungsstoff

Die entsprechende Verarbeitungszeit ist genau einzuhalten.
Innerhalb dieser Zeit das Gerat sorgfaltig mit dem entsprechenden
Reinigungsmittel durchspiilen und reinigen.

Beschichtungsstoffe mit scharfkantigen Zusatzstoffen

Diese liben auf Ventile, Hochdruckschlauch, Spritzpistole und Diise
eine stark verschleilende Wirkung aus. Die Lebensdauer dieser Teile
kann sich dadurch erheblich verkiirzen.

3. Geratebeschreibung

3.1 Airless Verfahren

Hauptanwendungsgebiete sind dicke Schichten von hoherviskosem
Beschichtungsstoff bei groen Flachen und hohem Materialeinsatz.

Eine Kolbenpumpe saugt den Beschichtungsstoff an und fordert
ihn unter Druck zur Dise. Bei einem Druck bis max. 214 bar (21
MPa) durch die Diise gepresst, zerstdubt der Beschichtungsstoff.
Dieser hohe Druck bewirkt eine mikrofeine Zerstaubung des
Beschichtungsstoffes.

Da in diesem System keine Luft verwendet wird, bezeichnet man
dieses Verfahren als AIRLESS-Verfahren (luftlos).

Diese Art zu spritzen bringt die Vorteile von feinster Zerstaubung,
nebelarmer Betriebsweise und glatter, blasenfreier Oberflache.
Neben diesen Vorteilen sind die Arbeitsgeschwindigkeit und die
grof3e Handlichkeit zu nennen.

3.2 Funktion des Gerates

Zum besseren Verstandnis der Funktion kurz den technischen
Aufbau.

Wagner PS 3.20 sind elektrisch angetriebene Hochdruckspritzgerate.

Ein Zahnradgetriebe Gibertragt die Antriebskraft auf eine Kurbelwelle.
Die Kurbelwelle bewegt den Kolben der Materialférderpumpe auf
und ab.

Durch die Aufwéartsbewegung des Kolbens 6ffnet das Einlassventil
selbstandig. Bei der Abwartsbewegung des Kolbens 6ffnet das
Auslassventil.

Der Beschichtungsstoff stromt unter hohem Druck durch den
Hochdruckschlauch zur Spritzpistole. Beim Austritt aus der Diise
zerstaubt der Beschichtungsstoff.

Der Druckregler regelt die Fordermenge und den Betriebsdruck des
Beschichtungsstoffs.
o Die PS 3.20 ist in unterschiedlichen Konfigurationen
erhiltlich. Alle in diesem Handbuch enthaltenen
Informationen gelten fiir alle Konfigurationen,
sofern nicht gesondert auf diese hingewiesen wird.
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Geratebeschreibung

3.3 Legende zum Erklarungsbild PS 3.20

Spritzpistole
Hochdruckschlauch
Rucklaufschlauch
Ansaugschlauch

Gestell
Reinigungsbehalter
Gerateanschlussleitung
EIN/AUS Schalter (ON/OFF)

0O NO UL WN =

34 Erkldrungsbild PS 3.20

10
11

12
13

Entlastungsventil

Hebelstellung senkrecht — PRIME (O Zirkulation)
Hebelstellung waagrecht — SPRAY (~\ Spritzen)
Druckregler

Einfllloffnung fiir EasyGlide (EasyGlide verhindert erhdhten
Verschleif der Packungen)

Manometer
Einlassventildrlcker (falls ausgestattet)

ProSpray 3.20



Geratebeschreibung
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Inbetriebnahme

3.5

Technische Daten

4., Inbetriebnahme

Spannung

220~240 Volt AC, 50/60 Hz oder
100~120 Volt AC, 50/60 Hz

4.1 Hochdruckschlauch, Spritzpistole und
Trennol

1. An den Beschichtungsstoff-Ausgang (Abb. 2, Pos. 2) das
Manometer (1) schrauben.

max. Stromaufnahme

2. Hochdruckschlauch (3) an das Manometer schrauben (4).
3. Spritzpistole (5) mit ausgewdhlter Dise an den

Hochdruckschlauch anschrauben.
4. Uberwurfmuttern am Hochdruckschlauch fest anziehen, damit

kein Beschichtungsstoff austritt.

220~240 VAC 55A
100~120 VAC 12A
Gerateanschlussleitung
| Seite 76
Aufnahmeleistung
| 1000 Watt
max. Betriebsdruck
| 207 bar (20,7 MPa)

Volumenstrom bei 120 bar (12 MPa) mit Wasser

| 1,62 |/min

max. Diisengrof3e

| 0,021 inch (Zoll) - 0,53 mm

max. Temperatur des Beschichtungsstoffs

| 43°C
max. Viskositat

| 20.000 MPa:s
Gewicht

| 13,6 kg

Spezial-Hochdruckschlauch

| 6,35 mm, 15 m - 1/4” - 18 NPSM

5. EasyGlide einfiillen (Abb. 3). Nur so viel einfiillen, dass kein

Abmessungen L x B x H

| 441 x324x415 mm

EasyGlide in den Beschichtungsstoff-Behalter tropft.

Erschiitterung

| Spritzpistole maximal 2,5m/s2

EasyGlide verhindert erhohten Verschleif3 der
Packungen.

max. Schalldruckpegel

| 80 dB*

*

3.6

Messort: Abstand 1 m seitlich vom Gerat und 1,60 m tGiber dem

Boden, 120 bar (12 MPa) Betriebsdruck, schallharter Boden.

Transport im Fahrzeug

Gerat mit geeignetem Befestigungsmittel sichern.

6. Falls ausgestattet - Driicken Sie den Einlassventildriicker (Abb.
3, Pos. 1) ganz nach unten, damit die Einlassventilkugel ganz
frei ist.

6 ProSpray 3.20



Inbetriebnahme

4.2 Anschluss an das Stromnetz

Der Anschluss muss liber eine vorschriftsmaBig
geerdete Schutzkontakt-Steckdose erfolgen.
Achtung

Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Leistungsschild am Geréat
Ubereinstimmt.

Der Anschluss muss mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung INF < 30
mA ausgeruistet sein.

elektrische Personenschutzvorrichtungen, die Sie
auch mit anderen elektrischen Geraten verwenden
konnen.

Im WAGNER Zubehdrprogramm finden Sie mobile

4.3 Bei Erstinbetriebnahme: Reinigung von
Konservierungsmittel

1. Ansaugschlauch (Abb. 4, Pos. 2) und Riicklaufschlauch (1) in
einen Behalter mit geeignetem Reinigungsmittel eintauchen.

2. Druckregler (3) auf minimalen Druck drehen.

3. Entlastungsventil (4) 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(€ Zirkulation).
Gerat einschalten (5) ON (EIN).

5. Abwarten bis Reinigungsmittel aus dem Riicklaufschlauch
austritt.

6. Entlastungventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY
T\ Spritzen).
7. Abzugsbiigel der Spritzpistole ziehen.

8. Reinigungsmittel aus dem Gerat in einen offenen
Sammelbehalter spritzen.

4.4

Gerat mit Beschichtungsstoff in Betrieb
nehmen
Ansaugschlauch (Abb. 4, Pos. 2) und Riicklaufschlauch (1) in
den Beschichtungsstoff-Behalter eintauchen.
Druckregler (3) auf minimalen Druck drehen.
Entlastungsventil (4) 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).
Gerat einschalten (5) ON (EIN).

Abwarten bis Beschichtungsstoff aus dem Ruicklaufschlauch
austritt.

Entlastungventil schlie3en, Ventilstellung SPRAY
(™7 Spritzen).
Spritzpistole mehrmals auslésen und in einen Sammelbehalter

spritzen bis der Beschichtungsstoff ohne Unterbrechung aus
der Spritzpistole austritt.

Druck erhdéhen, Druckregler langsam hoher drehen. Spritzbild
prifen, Druck erh6hen bis Zerstaubung einwandfrei ist.

Druckregler immer auf die unterste Stellung bei noch guter
Zerstaubung drehen.

Das Gerat ist spritzbereit.
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Spritztechnik

Arbeitsunterbrechung

5. Spritztechnik

Injektionsgefahr. Nicht ohne richtig montierten
Diisenschutz spritzen. Spritzpistolenabzug NIE
driicken ohne dass die Diise vollstiandig auf die
Spritz- oder Entstopfungsposition gesetzt ist.

Spritzpistolenabzugsschlo3 IMMER vor Entfernung,
Ersetzung, oder Reinigung der Diise driicken.

Der Schlissel zu einem guten Spritzergebnis ist eine gleichmafige
Beschichtung der ganzen Oberflache. Bewegen sie lhren Arm mit
gleicher Geschwindigkeit und halten Sie die Spritzpistole auf gleichen
Abstand von der Oberflache entfernt. Der beste Spritzabstand
betragt 25 - 30 cm zwischen der Spritzdiise und der Oberflache.

f

25-30cm

Halten Sie die Spritzpistole parallel zur Oberflache. Dies bedeutet,
Sie mussen lhren ganzen Arm, anstatt nur das Handgelenk, hin- und

herbewegen.

Halten Sie die Spritzpistole senkrecht zur Oberflache; sonst wird ein
Teil der Auftragsflache dicker als bei anderen Teilen angestrichen.

Spritzpistolenabzug nach Anfang der Armbewegung driicken.
Abzug vor Beenden der Bewegung loslassen. Die Spritzpistole soll
sich beim Ziehen und Loslassen des Abzugs in Bewegung befinden.
Uberdecken Sie jeden Anstrich bei etwa 30%. Dies trdgt zum
gleichmaBigen Auftragen des Anstrichmaterials bei.

f 1

25-30cm

25-30cm

Beim Auftreten sehr scharfer Randzonen und

[]
l \ Streifen im Spritzstrahl - Betriebsdruck erhhen oder

Beschichtungsstoff verdiinnen.

6. Handhabung des Hochdruck-

schlauches

Das Gerat ist mit einem speziell fiir Kolbenpumpen geeigneten
Hochdruckschlauch ausgeristet.

Verletzungsgefahr durch undichten Hochdruck-
schlauch. Beschadigten Hochdruckschlauch sofort
ersetzen.

Niemals defekten Hochdruckschlauch selbst reparieren!

Der Hochdruckschlauch ist sorgsam zu behandeln. Scharfes Biegen
oder Knicken vermeiden, kleinster Biegeradius etwa 20 cm.

Hochdruckschlauch nicht tiberfahren, sowie vor scharfen
Gegenstanden und Kanten schiitzen.
Niemals am Hochdruckschlauch ziehen, um das Gerét zu bewegen.

Darauf achten, dass der Hochdruckschlauch sich nicht verdreht.
Durch Verwendung einer Wagner Spritzpistole mit Drehgelenk und
einer Schlauchtrommel kann dies verhindert werden.

Fiir die Handhabung des Hochdruckschlauches bei
l der Arbeit am Geriist hat sich als am Vorteilhaftesten
erwiesen, den Schlauch stets an der AuBenseite des

~——"  Geriistes zu fiihren.
[ Bei alten Hochdruckschldauchen steigt das Risiko

1 von Beschadigungen. Wagner empfiehlt den

\____/ Hochdruckschlauch nach 6 Jahren auszutauschen.
° Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und

1 Lebensdauer nur WAGNER Original-Hochdruck-
schldauche verwenden.

7. Arbeitsunterbrechung
1. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).
2. Gerat ausschalten OFF (AUS).
Druckregler auf minimalen Druck drehen.

Abzugsbiigel der Spritzpistole ziehen, um Hochdruckschlauch
und Spritzpistole vom Druck zu entlasten.

5. Spritzpistole sichern, siehe Betriebsanleitung der Spritzpistole.
Falls eine Standarddise gereinigt werden soll, siehe Seite 18,
Punkt 12.2.

Ist eine andere Diisenausfiihrung montiert, dann nach
entsprechender Betriebsanleitung vorgehen.

7. Jenach Ausfiihrung Ansaugrohr oder Ansaugschlauch und
Rucklaufschlauch im Beschichtungsstoff eingetaucht lassen
oder in ein entsprechendes Reinigungsmittel einschwenken
oder eintauchen.

Beim Einsatz von schnelltrocknenden - oder

Zweikomponenten-Beschichtungsstoff, Gerat

unbedingt innerhalb der Verarbeitungszeit mit
geeignetem Reinigungsmittel durchspiilen.

> ow

Achtung
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8. Geratereinigung (AuBBerbetriebnahme)

Sauberkeit ist die sicherste Gewahrleistung fiir einen storungsfreien
Betrieb. Nach Beendigung der Spritzarbeiten Gerat reinigen. Auf
keinen Fall diirfen Beschichtungsstoffe im Gerat antrocknen und
sich festsetzen. Das zur Reinigung verwendete Reinigungsmittel (nur
mit einem Flammpunkt Giber 21° C) muss dem Beschichtungsstoff
entsprechen.

- Spritzpistole sichern, siche Betriebsanleitung der
Spritzpistole
Dise reinigen und demontieren.
Standardddise siehe Seite 18, Punkt 12.2.

Ist eine andere Diisenausfiihrung montiert, dann nach
entsprechender Betriebsanleitung vorgehen.

1. Ansaugschlauch aus dem Beschichtungsstoff herausnehmen.
2. Entlastungsventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY

7\ Spritzen).
3. Gerat einschalten ON (EIN).

Bei l6semittelhaltigen Beschichtungsstoffen muss
der Behélter geerdet werden.

Achtung

Vorsicht! Nicht in Behilter mit kleiner Offnung
(Spundloch) pumpen oder spritzen!
Siehe Sicherheitsvorschriften.

4. Abzugsblgel an der Spritzpistole ziehen, um restlichen
Beschichtungsstoff aus dem Ansaugschlauch,
Hochdruckschlauch und der Spritzpistole in einen offenen
Behalter zu pumpen.

5. Ansaugschlauch mit Riicklaufschlauch in einen Behalter mit
geeignetem Reinigungsmittel eintauchen.

6. Druckregler auf minimalen Druck drehen.
7. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(O Zirkulation).

8. Geeignetes Reinigungsmittel einige Minuten im Kreislauf
pumpen.

9. Entlastungsventil schlieBen, Ventilstellung SPRAY
7\ Spritzen).
10. Abzugsbligel an der Spritzpistole ziehen.

11.  Restliches Reinigungsmittel in einen offenen Behélter
pumpen, bis das Gerdt leer ist.

12. Geréat ausschalten OFF (AUS).

8.1 Geratereinigung von aufen

Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Kurzschlussgefahr durch eindringendes Wasser!

Gerat niemals mit Hochdruck- oder
Dampfhochdruckreiniger abspritzen.

Achtung
Hochdruckschlauch nicht in Losemittel einlegen.
AuBBenseite nur mit einem getrankten Tuch
abwischen.

Achtung

Gerat auBen mit einem in geeignetem Reinigungsmittel getrankten
Tuch abwischen.

8.2 Ansaudfilter

1. Filter (Abb. 5) vom Ansaugrohr abschrauben.
2. Filter reinigen oder austauschen.

Reinigung mit einem harten Pinsel und entsprechendem
Reinigungsmittel durchfiihren.

Ein sauberer Ansaudfilter gewahrleistet stets
maximale Férdermenge, konstanten Spritzdruck
und einwandfreies Funktionieren des Gerates.

8.3 Hochdruckfilter reinigen

1. Druckregler auf minimalen Druck drehen.

2. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME
(© Zirkulation).

3. Gerat ausschalten OFF (AUS).

A Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Filtergehduse (Abb. 6, Pos. 1) mit Bandschlissel abschrauben.

5. Schrauben Sie den Filter (2) von der Baugruppe Pumpe (3) ab,
indem Sie diesen in Uhrzeigersinn drehen.

6. Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen.
Wenn notwendig, Filterpatrone austauschen.

7. O-Ring (4) prifen, wenn notwendig austauschen.

8. Schrauben Sie den neuen bzw. gereinigten Filter in
die Baugruppe Pumpe ein, indem Sie Ihn gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

9. Filtergehduse (1) einschrauben und mit Bandschlissel bis zum
Anschlag anziehen.

Ein Hochdruckfilter ist als optionales Zubehor
erhaltlich und kann separat bestellt werden.
Filterpatrone regelméBig reinigen. Ein
verschmutzter oder verstopfter Hochdruckfilter
verursacht ein schlechtes Spritzbild oder eine
verstopfte Diise.
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Hilfe bei Stérungen

8.4 Reinigung der Airless-Spritzpistole
1. Airless-Spritzpistole bei niedrigem Betriebsdruck mit
geeignetem Reinigungsmittel durchspilen.

2. Duse grundlich mit geeignetem Reinigungsmittel reinigen, so
dass keine Beschichtungsstoffreste zurlickbleiben.

3. Airless-Spritzpistole au3en griindlich reinigen.

Einsteckfilter in der Airless-Spritzpistole (Abb. 7)
Demontage
1. Schutzbigel (1) kréftig nach vorne ziehen.

2. Griff (2) aus dem Pistolengehause schrauben. Einsteckfilter (3)
herausziehen.

3. Einsteckfilter verstopft oder defekt — ersetzen.
Montage

1. Einsteckfilter (3) mit dem ldngeren Konus in das
Pistolengehduse stecken.

2. Griff (2) in das Pistolengehduse einschrauben und anziehen.
3. Schutzbiigel (1) einrasten.

9. Hilfe bei Storungen

MaBnahme zur Behebung der Stérung

Art der Storung Magliche Ursache
A. Gerédt lauft nichtan 1. Keine Spannung vorhanden.
2. Druckeinstellung zu niedrig.
3. ON/OFF (EIN/AUS) Schalter defekt.
B. Gerédtsaugt nichtan 1. Entlastungsventil ist auf SPRAY

("7 Spritzen) eingestellt.

2. Filter ragt Uber den Flussigkeitsspiegel

hinaus und saugt Luft an.

3. Filter verstopft.
4. Ansaugschlauch/Ansaugrohr lose, das
heif3t, das Gerat saugt Nebenluft.
C. Geréatsaugt an, aber es kommt zu 1. Duse stark verschlissen.
keinem Druckaufbau 2. Diuse zu grof.
3. Druckeinstellung zu niedrig.
4.  Filter verstopft.
5. Beschichtungsstoff flieBt Gber
den Ruiicklaufschlauch, wenn das
Entlastungsventil in Stellung SPRAY
("M\ Spritzen) steht.
6. Packungen verklebt oder verschlissen.
7. Ventilkugeln verschlissen.
8. Ventilsitze verschlissen.
D. Beschichtungsstoff tritt oben aus 1. Obere Packung ist verschlissen.
der Farbstufe 2. Kolben ist verschlissen.
E. Gerat verliert an Leistung 1. Druckeinstellung ist zu niedrig.
F.  Erhohte Pulsation an der 1. Falscher Hochdruckschlauchtyp.
Spritzpistole
2. Dise verschlissen oder zu grof3.
3. Zuhoher Druck.
G. Schlechtes Spritzbild 1. ZugrofBe Duse fur den zu
verspritzenden Beschichtungsstoff.
2. Druckeinstellung nicht korrekt.
3. Zuniedrige Férdermenge.
4. Beschichtungsstoff hat zu hohe
Viskositat.
H. Inder Pumpe entsteht Uberdruck 1. Druckschalter ist defekt.

und sie schaltet sich nicht ab.
2. Wandler ist defekt.

wn =

wN =

v

©oNOo

N —

Spannungsversorgung prifen.
Druckregler hoher drehen.
Austauschen.

Entlastungsventil auf PRIME (O zZirkulation) stellen.
Beschichtungsstoff nachfillen.
Filter reinigen oder austauschen.

Anschlussstellen reinigen falls notwendig O-Ringe
austauschen. Ansaugschlauch mit Halteklammer sichern.

Austauschen

Dise austauschen.

Drehen Sie den Druckregler im Uhrzeigersinn, um den
Druck zu erh6hen.

Filter reinigen oder austauschen.

Entlastungsventil demontieren und reinigen oder
austauschen.

Packungen ausbauen, reinigen oder austauschen.
Ventilkugeln ausbauen und austauschen.
Ventilsitze ausbauen und austauschen.

Packung ausbauen und austauschen.
Kolben ausbauen und austauschen.

Drehen Sie den Druckregler im Uhrzeigersinn, um den
Druck zu erh6hen.

Aus Griinden der Funktion, Sicherheit und Lebensdauer
nur WAGNER Original-Hochdruckschlduche verwenden.
Diise austauschen.

Druckregler auf niedrigere Ziffer drehen.

Dise austauschen.

Druckregler drehen bis ein zufriedenstellendes Spritzbild
erreicht wird.

Alle Filter reinigen oder austauschen.

Entsprechend Herstellerangabe verdiinnen.

Bringen Sie die Einheit zu einem von Wagner autorisierten
Service-Center.
Bringen Sie die Einheit zu einem von Wagner autorisierten
Service-Center.

10
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Wartung Reparaturen am Gerat
10. Wartung 11. Reparaturen am Gerat
10.1 Allgemeine Wartung .
Gerat ausschalten OFF (AUS).
Die Wartung des Gerdtes soll einmal jahrlich durch den Wagner- Vor allen Reparaturen - Netzstecker aus der
Service durchgefiihrt werden. Steckdose ziehen.

1. Hochdruckschlduche, Gerateanschlussleitung und Stecker auf
Beschddigung priifen.

11.1 Entlastungsventil
2. Einlass-, Auslassventil und Filter auf Verschleif3 prifen. 9

10.2 Hochdruckschlauch Das Ventilgehéuse (4) darf nicht repariert werden.
: Ist dieses verschlissen, muss es stets durch ein Neues
Hochdruckschlauch optisch auf eventuell vorhandene Einschnitte ersetzt werden.

oder Ausbeulungen, insbesondere am Ubergang in die Armatur, Achtung

prifen. Uberwurfmuttern miissen sich frei drehen lassen. 1. Kerbstift (Abb. 8, Pos. 1) mit einem Durchschlag von 2 mm aus

dem Entlastungsventilgriff (2) entfernen.
o Bei alten Hochdruckschlauchen steigt das Risiko 2. Entlastungsventilgriff (2) und Mitnehmer (3) abziehen.

von Beschadigungen. Wagner empfiehlt den . « . N

Hochdruckschlauch nach 6 Jahren auszutauschen. 3. Ventilgehduse (4) komplett mit Rollgabelschlissel
abschrauben.

4. Sicherstellen, dass die Dichtung (5) richtig sitzt, dann neues

Ventilgehduse (4) komplett in das Farbstufengehduse (6)
einschrauben. Mit Rollgabelschliissel anziehen.

5. Mitnehmer (3) ausrichten auf die Bohrung im
Farbstufengehause (6). Mitnehmer aufschieben und mit
Maschinenfett einstreichen.

6. Bohrung in der Ventilwelle (7) und im Entlastungsventilgriff (2)
in Ubereinstimmung bringen.

7. Kerbstift (1) einsetzen und Entlastungsventilgriff in Stellung
PRIME/SPRAY stellen.

ProSpray 3.20 1



@

Reparaturen am Gerat

11.2
1.

A

Ein- und Auslassventil

Entfernen Sie die Schraube, die den Druckregler am unteren
Teil des Druckreglers befestigt. Entfernen Sie den Regler.

Die drei Schrauben im Frontdeckel entfernen, Frontdeckel
abnehmen.

Gerat einschalten ON (EIN) und so auschalten OFF (AUS), dass
der Kolben in der untersten Hubstellung steht.

Quetschgefahr - nicht mit den Fingern oder
Werkzeug zwischen die sich bewegenden Teile
fassen.

Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Halteklammer vom Anschlussbogen am Ansaugschlauch
entfernen, Ansaugschlauch abziehen.

Ricklaufschlauch abschrauben.

Gerat um 90° nach hinten schwenken zum leichteren Arbeiten
an der Materialférderpumpe.

Falls ausgestattet - Entfernen Sie die Klemme des
Abzugs und schieben Sie das Abzugsgehduse (7) vom
Einlassventilkugelgehause (1).

Einlassventilgehduse (Abb. 10, Pos. 1) aus dem
Farbstufengehause (2) schrauben.

Untere Kugelfiihrung (6), untere Dichtung (5), Einlass-
ventilkugel (4), Einlassventilsitz (3) und O-Ring (8) ausbauen.
Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel reinigen.
Einlassventilgehduse (1), Einlassventilsitz (3) und

Einlassventilkugel (4) auf Verschleif3 priifen, wenn notwendig
Teile austauschen.

e
©)

)
N/

Auslassventilgehduse (Abb. 11, Pos. 9) mit Rollgabelschlissel
aus dem Kolben (10) schrauben.

Obere Kugelfiihrung (14), Scheibe (13), Auslassventilkugel (12)
und Auslassventilsitz (11) ausbauen.

Alle Teile mit entsprechendem Reinigungsmittel
reinigen. Auslassventilgehduse (9), Auslassventilsitz (11),
Auslassventilkugel (12) und obere Kugelfiihrung (14) auf
Verschleif3 prifen, wenn notwendig, Teile austauschen.

Montage in umgekehrter Reihenfolge durchfiihren. Achten
Sie darauf, dass die Halterung des Auslassventils (9) mit dem
gewindelosen Rand in Richtung Kolben eingebaut wird.

O-Ring (Abb. 10, Pos. 8) mit Maschinenfett einstreichen und
auf richtigen Sitz im Einlassventilgehduse (Abb. 10, Pos. 1)
achten.

11.3

Packungen

Demontage (Abb. 12)

1.

Einlassventilgehduse entsprechend den Schritten unter
Kapitel 11.2. Es ist nicht notwendig, das Auslassventil auszu-
bauen.

Entfernen Sie die Schraube (14) und die Unterlegscheibe (15),
mit denen der Zylinderstift (16) gesichert ist. Der Zylinderstift
verbindet das Exzenter (17) mit dem Kolben (18).

Ziehen Sie den Zylinderstift (16) mithilfe einer Zange heraus.

Drehen Sie die Pumpenwelle, bis sich der Kolben am
oberen Totpunkt befindet. Driicken Sie dazu z.B. mit einem
Schraubenzieher das Exzenter (17) gegen die obere Mutter
(19). Dieser Vorgang ist die Voraussetzung, um alle Teile
demontieren zu kdnnen.

Entfernen Sie die Kolbeneinheit (18), indem Sie den Kolben in
der Nahe des Exzenter (17) nach unten driicken.

Entfernen Sie die obere Mutter (19) mit einem verstellbaren
Schraubenschlussel.

Entfernen Sie alle verschlissenen Dichtungen mit einem
Schlitzschraubendreher oder Dorn. Entfernen Sie die obere
Dichtung (20) von der Oberseite und die untere Dichtung (21)
von der Unterseite, indem Sie seitlich gegen die Dichtung
driicken und sie so herausdriicken. Achten Sie darauf, das
Gehéause am Sitz der Dichtungen nicht zu beschadigen.

Reinigen Sie den Bereich, in dem die neuen Dichtungen
angebracht werden.

Montage (Abb. 12)

1.

Schieben Sie die obere Packung (20) von dem grauen
Kalibrier-/Einsatzwerkzeug (in Richtung der Spitze) ab und
montieren diese im oberen Bereich des Pumpengehauses
mit dem aufgekanteten Rand (23) nach unten. Heben Sie
das Kalibrier-/Einsatzwerkzeug fiir die obere Packung fiir die
Verwendung in Schritt 6 auf.

Setzen Sie die obere Mutter (19) oben in das Gehduse ein und
ziehen Sie sie mit einem verstellbaren Schraubenschlissel fest
(Drehen Sie auf 300-360 in-lbs fest). Dadurch wird die obere
Dichtung (20) in die richtige Position gedriickt.

Kippen Sie die Pumpe nach hinten, sodass diese auf der
Ruckseite liegt. Entfernen Sie die Plastikverpackung von der
unteren Packung und dem roten Preform-Werkzeug.

12
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Schneiden Sie die Plastikverpackung mit einer

Schere auf. Schneiden Sie die Plastikverpackung

nicht mit einem Teppichmesser auf, weil dadurch die
Achtung  O-Ringe beschidigt werden kénnten.

4. Schieben Sie die untere Packung (21) vom Preform-Werkzeug
ab (nach oben). Setzen Sie die untere Packung teilweise
in den unteren Bereich des Pumpenblocks ein, sodass der
abgeschrédgte Rand (24) der Packung nach oben zeigt.

5. Schrauben Sie das Gehduse des Einlassventils (22) per Hand
zurlick in den unteren Teil des Pumpengehduses, um die
untere Packung in die richtige Position zu bringen. Ziehen Sie
diese soweit wie moglich fest und entfernen es erneut.

6. Positionieren Sie das graue Einsatzwerkzeug tiber dem oberen
Teil der Baugruppe Kolben (18). Schmieren Sie die Fiihrung
des Kolbens sowie die Kolbenstange mit Fett ein, bevor Sie
diese in das Pumpengehéuse einsetzen.

7. Setzen Sie die Baugruppe Kolben in den unteren Teil des
Pumpenblocks ein und schieben diese soweit nach oben, bis
die Bohrung im Kolben mit der Bohrung im Bugel (17) auf
einer Hohe ist. Entfernen Sie das Einsatzwerkzeug.

Achten Sie darauf, dass der Kolben genau in der
Mitte der oberen und unteren Packung eingesetzt
wird. Wenn dieser in einem Winkel eingesetzt wird,

Achtung stoBt der Kolben an die Seiten der Packungen und
verursacht Schaden.

8. Sie kdnnen jedweden handelsiiblichen Haushaltsfett fiir
den Kolben und den Bereich beim Bligel verwenden, um die
Lebensdauer zu verlangern. Tragen Sie dieses Fett an den
Bohrungen im Buigel auf, wo der Passstift (16) eingesetzt wird.

9. Setzen Sie den Zylinderstift (16) ein, um das Exzenter (17)
mit dem Kolben (18) zu verbinden. Der Kolben muss dazu
gegebenenfalls nach oben oder unten bewegt werden. Das
Einlassventil muss gegebenenfalls wieder entfernt werden,
um den Kolben zu bewegen.

10. Bringen Sie die Jochschraube (14) und Unterlegscheibe (15)
an, um den Zylinderstift zu sichern.

11. Drehen Sie die Pumpe wieder mit der Oberseite nach oben
und geben Sie einige EasyGlide oder ein leichtes Haushaltsol
zwischen die obere Mutter (19) und den Kolben (18). Dadurch
wird die Lebensdauer der Dichtung verlangert.

12. Bauen Sie die Baugruppe Einlassventil (22) wieder ein. Ziehen
Sie diese mit der Hand soweit wie moglich fest und ziehen
Sie sie dann mit einem Schraubenschlissel eine weitere
halbe Umdrehung fest. Dadurch wird die untere Packung (21)
automatisch in die richtige Position gebracht.

13. Setzen Sie die Baugruppe Abzug (26) wieder in die Baugruppe
Einlassventil ein, falls Ihr Gerat damit ausgestattet ist.

14. Bringen Sie die vordere Abdeckung und die drei Schrauben
an.

15. Bauen Sie den Druckregler wieder ein. Sichern Sie diesen mit
der Schraube.

16. Bauen Sie die Ansaugleitung und das Riicklaufrohr wieder ein.

. Wenn die Unterseite des Schalters (25) von der
1 Baugruppe Druckschalter entfernt wurde, muss
diese vor dem Wiedereinbau neu kalibriert

werden. Befolgen Sie die Anweisungen iiber die
“Riickstellung der Einstellung des Druckschalters”.
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11.4 Austausch des Motors

4.

Die folgende Vorgehensweise darf ausschlie8lich
von einem von Wagner autorisierten Service Center
durchgefiihrt werden.

Offnen Sie das Entlastungsventil, Ventilstellung PRIME (O
Zirkulation). Schalten Sie die Einheit AUS. Trennen Sie den
Netzstecker von der Stromzufuhr.

Losen und entfernen Sie die vier Schrauben der
Motorenabdeckung (1). Entfernen Sie die Motorenabdeckung (2).

Der AN- / AUS-Schalter (3) befindet sich im Inneren
der Motorenabdeckung. Um die Motorenabdeckung
vollstiandig zu entfernen, miissen Sie alle Kabel auf
der Riickseite des Schalters abtrennen. Notieren Sie
die Position der Kabel, bevor Sie diese entfernen.

Trennen Sie auf der Riickseite des Motors (4) die zwei Kabel
ab (schwarz und rot), die aus der Leiterplatte (5) kommen.
Entfernen Sie die Erdungsleitung vom Motorgehause.

Schieben Sie die Motorzwischenwand (7) vom hinteren Teil
des Motors ab.

Losen und entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben des
Motors (8).

Ziehen Sie den Motor (4) aus dem Pumpengehause (9).
Uberpriifen Sie nach dem Herausnehmen des Motors das
Getriebe im Pumpengehdause (9) auf Beschadigungen oder
GibermafBigen Verschlei3. Tauschen Sie das Getriebe bei Bedarf
aus.

Bauen Sie den neuen Motor (4) in das Pumpengehduse (9) ein.
Sichern Sie den Motor mit den vier Befestigungsschrauben
des Motors (8).

SchlieBBen Sie die Kabel wieder an (Siehe hierzu Anschlussplan,
Abschnitt 11.9).

Schieben Sie die Motorenzwischenwand (7) auf den hinteren
Teil des Motors. Die Pfeile auf der Motorenzwischenwand
missen nach oben zeigen.

Schieben Sie die Motorenabdeckung (2) Giber den Motor.
Sichern Sie die Motorenabdeckung mit den vier Schrauben
der Motorenabdeckung (1).

11.5

4.

10.

1)

Austauschen des Getriebes

Die folgende Vorgehensweise darf ausschlieB8lich
von einem von Wagner autorisierten Service Center
durchgefiihrt werden.

Offnen Sie das Entlastungsventil, Ventilstellung PRIME (&
Zirkulation). Schalten Sie die Einheit AUS. Trennen Sie den
Netzstecker von der Stromzufuhr.

Losen und entfernen Sie die vier Schrauben der
Motorenabdeckung (1). Entfernen Sie die Motorenabdeckung (2).

Der AN- / AUS-Schalter (3) befindet sich im Inneren
der Motorenabdeckung. Um die Motorenabdeckung
vollstindig zu entfernen, miissen Sie alle Kabel auf
der Riickseite des Schalters abtrennen. Notieren Sie
die Position der Kabel, bevor Sie diese entfernen.

Trennen Sie auf der Riickseite des Motors (4) die zwei Kabel
ab (schwarz und rot), die aus der Leiterplatte (5) kommen.
Entfernen Sie die Erdungsleitung vom Motorgehduse.

Schieben Sie die Motorzwischenwand (7) vom hinteren Teil
des Motors ab.

Losen und entfernen Sie die vier Befestigungsschrauben des
Motors (8).

Ziehen Sie den Motor (4) aus dem Pumpengehause (9).

Uberpriifen Sie das Ankerritzel (10) am Ende des Motors

auf Schaden bzw. GbermaBigen Verschleifl3. Wenn dieses
Getriebe vollstdndig abgenutzt ist, muss der komplette Motor
ausgetauscht werden.

Entfernen und Uberprifen Sie das Getriebe-Rad der 2.
Umsetzungsstufe (11) auf Schaden bzw. tibermaBigen
Verschleif3. Tauschen Sie dieses bei Bedarf aus.

Ist das Ankerritzel (10) bzw. das Getriebe-Rad der 2.
Umsetzungsstufe (11) beschadigt, muss das Pumpengehduse
(9) gereinigt werden, um Verunreinigungen, die durch das
beschadigte Getriebe entstanden sind, zu beseitigen.

Bauen Sie die Pumpe zusammen, indem Sie die Schritte in
umgekehrter Reihenfolge befolgen.

Befiillen Sie das Getriebe im Pumpengehause mit
fiinf Unze (ca. 140 gr.) Lubriplate (P/N 314-171).

14
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11.6 Remontage des Druckschalters/Wandlers

[ Die folgende Vorgehensweise darf ausschlie3lich
l von einem von Wagner autorisierten Service Center
durchgefiihrt werden.

Wenn der Druck der Spritzpistole nicht mehr
reguliert werden kann bzw. Farbe aus dem vorderen
Zerstauber auslauft, muss ggf. der Druckknopf und/
oder Wandler ausgewechselt werden.

=) (=]

Offnen Sie das Entlastungsventil, Ventilstellung PRIME (O
Zirkulation). Schalten Sie die Einheit AUS. Trennen Sie den
Netzstecker von der Stromzufuhr.

2. Entfernen Sie die Schraube (1), die den Druckregler (2) am
unteren Teil des Druckreglers (3) befestigt. Entfernen Sie den
Regler (2).

3. Losen und entfernen Sie die drei Befestigungsschrauben der
Abdeckung (4). Entfernen Sie die vordere Abdeckung (5).

4. Entfernen Sie die Schraube (7) von der Seite des
Druckschalters. Entfernen Sie den unteren Teil des
Druckreglers (3) von der oberen Seite des Druckschalters.

5. Entfernen Sie die Baugruppe Druckschalter (6) vom oberen
Ende des Wandlers (8).

6. Trennen Sie den Druckschalter (6) vom Kabelverbinder (10).

Versuchen Sie nicht, die Kabel von der Innenseite
der Baugruppe Druckschalter zu ziehen. Ist der
Kabelverbinder des Druckschalters (10) nicht durch

Achtung die Offnung im Pumpengehiuse zuganglich, ziehen
Sie vorsichtig an den Kabeln, bis der Verbinder
durch die Offnung erscheint.

7. Uberpriifen Sie den Anschluss des Druckschalters am
Verbinder. Ist der Schalter beschadigtz, ist dieser durch einen
neuen Druckschalter auszutauschen.

8. Uberpriifen Sie beim Wandler (8), ob Sie dort Farbe finden. Ist
dort Farbe zu sehen, ist der Wandler auszutauschen. Finden Sie
dort keine Farbe, machen Sie weiter mit Schritt 9 (siehe unten).

a. Offnen Sie die Sechskantschraube des Wandlers mit einem

Schraubschlissel, I6sen und entfernen Sie die Baugruppe Wandler.

b. Tragen Sie eine grof3zligig Menge an Fett auf den O-Ring des
Wandlers (9) auf. Bauen Sie die Baugruppe Wandler wieder ein
und ziehe diese auf bis zu 70-75 in/Lbs fest.

9. SchlieBBen Sie die Kabel wieder an (Siehe hierzu
Anschlussplan, Abschnitt 11.9).

10. Driicken Sie die Baugruppe Druckknopf (6) wieder zuriick auf
den Wandler, bis diese auf dem Sechskantkopf des Wandlers
aufsitzt.

11.  Bringen Sie die Schraube (7) an der Seite des Druckknopfes
wieder an.

12. Siehe “Riickstellung der Einstellung des Druckschalters”,
Abschnitt 11.7.

11.7

Riickstellung der Einstellung des
Druckschalters

Die folgende Vorgehensweise darf ausschlieBlich
von einem von Wagner autorisierten Service Center
durchgefiihrt werden.

Die Komponenten des Druckschalters miissen
korrekt wieder eingebaut und angepasst werden,
damit die Pumpe bei korrektem maximalen Druck
richtig arbeiten kann.

- &)

Verwenden Sie fiir diese Arbeitsschritte einen Druckmesser P/N
0521229.

1. Achten Sie darauf, dass die Unterseite des Schalters (1) in den
Druckschalter (2) eingebaut ist.
2. Mit Blick von oben, drehen Sie die Unterseite des Schalters (1)

gegen den Uhrzeigersinn soweit die Zdahne es im Inneren des
Druckschalters zulassen.

Wenn die Sperre (3) auf dem Druckschalter

die Unterseite des Schalters sich nicht mehr
weiterdrehen lasst, entfernen Sie die Unterseite des
Schalters, richten diese nach dem Zahn aus und
drehen diese weiter gegen den Uhrzeigersinn, bis
dieser stoppt.

3. Richten Sie den Zeiger des Knopfes nach dem Anschlag des
Druckschalters aus.

4. Tauschen Sie die vordere Abdeckung aus und sichern diese
mit den drei Schrauben.

5. Setzen Sie den Druckregler wieder in die Unterseite des
Schalters ein, sichern Sie diesen jedoch nicht mit der
Schraube. Drehen Sie den Schalter im Uhrzeigersinn ganz
nach rechts.

6. SchlieBen Sie den Druckmesser an den Auslassstutzen.

7. Schliel3en Sie einen Hochdruckschlauch und die Pistole an den
Druckmesser an.

8. Verwenden Sie Wasser als Medium und befolgen Sie die
Schritte in Abschnitt 4.4. Es ist nicht notwendig eine Diise auf
die Pistole aufzusetzen. Lassen Sie den Druck auf Maximum
eingestellt.

9. Der Zerstauber sollte nun unter maximalen Druck gesetzt
werden. Der Druckmesser sollte zwischen 193-207 bar
anzeigen.
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10. Zeigt der Druckmesser einen Druck unter bzw. Giber diesem

Wert an, muss die Stellschraube nach unten im Inneren des
Druckschalters eingestellt werden. Stellen Sie diese gemaR
der unten genannten Vorgaben mithilfe eines langen
Sechskantschliissels ein.

Zeigt der Druckmesser einen Wert unter 193 bar an, drehen
Sie die Stellschraube gegen den Uhrzeigersinn, bis der
Druckmesser zwischen 193-207 bar anzeigt.

Zeigt der Druckmesser einen Wert tGber 207 bar an, lassen Sie
Druck ab, indem Sie den Ventilhebel auf PRIME (& Zirkulation)
stellen. Wahrend der Zerstauber zirkuliert, drehen Sie die
Stellschraube leicht in Uhrzeigersinn und drehen dann den
Ventilhebel auf SPRAY (""\ Spriihen). Wiederholen Sie das, bis
der Druck in den Bereich 193-207 bar zuriickfallt.

Wenn der Druckmesser einen Wert zwischen 193-207 bar
anzeigt, ist der Druckknopf eingestellt. Sichern Sie den
Druckregler mit der Schraube des Druckreglers.

11.8 Auswechseln der Leiterplatte

Die folgende Vorgehensweise darf ausschlieB8lich
von einem von Wagner autorisierten Service Center
durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie bei diesem Vorgang den Leiterplatte-Kit.

1.

Offnen Sie das Entlastungsventil, Ventilstellung PRIME (&
Zirkulation). Schalten Sie die Einheit AUS. Trennen Sie den
Netzstecker von der Stromzufuhr.

Lésen und entfernen Sie die vier Schrauben der
Motorenabdeckung (1). Entfernen Sie die Motorenabdeckung (2).
Trennen Sie die roten und schwarzen Kabel , die die
Leiterplatte (3) an die Baugruppe Motor (4) anschlief3en.

Trennen Sie die weil3en Kabel, die die Leiterplatte mit dem
Druckschalter verbindet.

Versuchen Sie nicht, die Kabel von der Innenseite
der Baugruppe Druckschalter zu ziehen. Ist der
Kabelverbinder des Druckschalters nicht durch die

Achtung Offnung im Pumpengehéuse zuginglich, ziehen Sie

vorsichtig an den Kabeln, bis der Verbinder durch
die Offnung erscheint.

Trennen Sie das schwarze Kabel ab, das die Leiterplatte mit
dem Schutzschalter (6) verbindet.

Trennen Sie das weil3e Kabel ab, das die Leiterplatte mit dem
Netzschalter (7) verbindet.

Losen und entfernen Sie die zwei Schutzschalterschrauben (8).
Entfernen Sie die Leiterplatte (3).

Montieren Sie eine neue Leiterplatte (3) ein und sichern diese
mit den zwei Leiterplattenschrauben (8).

SchlieBen Sie die in den Schritten 3-6 abgetrennten Kabel
wieder an (Siehe hierzu das Anschlussdiagramm, Abschnitt
11.9).

Schieben Sie die Motorenabdeckung wieder Giber den Motor.
Sichern Sie die Motorenabdeckung mit den vier Schrauben
der Motorenabdeckung.

16
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11.9 Schaltplan PS 3.20
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12. Anhang

12.1 Diisenauswahl

Um eine einwandfreie und rationelle Arbeitsweise zu erzielen, ist die Auswahl der Diise von groBer Wichtigkeit.
In vielen Fallen kann die richtige Dlse nur Uber einen Spritzversuch ermittelt werden.
Einige Regeln hierzu:
Der Spritzstrahl muss gleichmaBig sein.
Wenn Streifen im Spritzstrahl erscheinen, so ist der Spritzdruck zu gering oder die Viskositdt des Beschichtungs-stoffes zu hoch.
Abhilfe: Druck erhohen oder Beschichtungsstoff verdiinnen. Jede Pumpe leistet eine bestimmte Férdermenge im Verhaltnis zur Diisengrof3e:
Es gilt grundsatzlich: GroB3e Diise = niedriger Druck
Kleine Dise = hoher Druck
Es gibt ein grof3es Sortiment von Diisen mit verschiedenen Spritzwinkeln.

12.2 Wartung und Reinigung von Airless Hartmetall-Diisen

Standarddiisen
Ist eine andere Diisenausflihrung montiert, dann nach Herstellerangaben reinigen.

Die Diise hat eine mit grof3ter Prazision bearbeitete Bohrung. Um eine lange Lebensdauer zu erreichen ist eine schonende Behandlung
erforderlich. Denken Sie daran, dass der Hartmetalleinsatz sprode ist! Diise niemals werfen oder mit scharfen metallenen Gegenstanden
bearbeiten.

Folgende Punkte sind zu beachten, um die Diise sauber und einsatzbereit zu halten:
1. Entlastungsventil 6ffnen, Ventilstellung PRIME (& Zirkulation).
Geradt ausschalten.
Dise von der Spritzpistole demontieren.
Dise in ein entsprechendes Reinigungsmittel legen bis alle Beschichtungsstoffreste aufgelost sind.
Wenn Druckluft vorhanden ist, Diise ausblasen.
Mit einem spitzen holzernen Stab (Zahnstocher) eventuelle Reste entfernen.
Die Duse unter Zuhilfenahme eines Vergré3erungsglases kontrollieren und falls erforderlich, Punkt 4 bis 6 wiederholen.

NowuvswnN

12.3 Spritzpistolen-Zubehor

Flachstrahl-Verstelldiise

bis 250 bar (25 MPa)
. Spritzbreite bei etwa 30 cm Flachstrahl- Beriihrungsschutz
mal)rais:rr:l-ng Borl;l;:ng Entfernung vom Spritzobjekt Verwendung Verstelldiise zur Flachstrahl-Verstelldiise
Druck 100 bar (10 MPa) Bestell-Nr
15 0,13-0,46 5-35cm Lacke 0999 057 r‘ ‘
20 0,18-0,48 5-50cm Lacke, Fuller 0999 053 '/ >
28 0,28 - 0,66 8-55cm Lacke, Dispersionen 0999 054 ,
41 0,43-0,88 10-60cm Lacke, Dispersionen 0999 055
Rostschutzfarben -
49 0,53-137 10-40 cm GroBflachen-anstriche | 0999 056 Bestell-Nr. 0097 294
Diisenverldngerung mi ) )
:(t;‘l}:lgeenllégirem D N . Diisenverldngerung 37 )
(ohne Diise)
15 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 051 15 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 074
Lange: 100 cm Bestell-Nr. 0096 015 30 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 052 30 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 075
Lange: 200 cm Bestell-Nr. 0096 016 45 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 053 45 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 076
Lange: 300 cm Bestell-Nr. 0096 017 60 cm, F-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 054 60 cm, G-Gewinde, Bestell-Nr. 0556 077
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12.4 Airless Diisen-Tabelle
Wagner ohne Diise ohne Diise
TradeTip 3 Diise F-Gewinde (11/16 - 16 UN) G-Gewinde (7/8 - 14 UNF)
bis 270 bar flir Wagner Spritzpistolen fuir Graco/Titan Spritzpistolen
(27 MPa) Best.-Nr. 0289391 Best.-Nr. 0289390
. Alle Diisen in der untenstehenden Tabelle werden
l zusammen mit dem passenden Pistolenfilter
geliefert.
Anwendung Diisenmarkierung Spritzwin- | Bohrung Spritzbreite mm " Pistolenfilter | Bestell-Nr.
kel inch/ mm
Wasserverdiinnbare und I6semittel- | 107 10° 0.007/0.18 | 100 Rot 0553107
haltige Lacke und Lackfarben, Ole, 207 20° 0.007/0.18 | 120 Rot 0553207
Trennmittel 307 30° 0.007/0.18 | 150 Rot 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 Rot 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 Rot 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 Rot 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 Rot 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 Rot 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 Rot 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 Rot 0553609
Kunstharzlacke 111 10° 0.011/0.28 | 100 Rot 0553111
PVC-Lacke 211 20° 0.011/0.28 | 120 Rot 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 Rot 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Rot 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 Rot 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 Rot 0553611
Lacke, Vorlacke 113 10° 0.013/0.33 | 100 Rot 0553113
Grundlacke 213 20° 0.013/0.33 | 120 Rot 0553213
Fiiller 313 30° 0.013/0.33 | 150 Rot 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Rot 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 Rot 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 Rot 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 Rot 0553813
Filler 115 10° 0.015/0.38 | 100 Gelb 0553115
Rostschutzfarben 215 20° 0.015/0.38 | 120 Gelb 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 Gelb 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 Gelb 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 Gelb 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Gelb 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 Gelb 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 Gelb 0553815
Rostschutzfarben 117 10° 0.017/0.43 | 100 Gelb 0553117
Latexfarben 217 20° 0.017/0.43 | 120 Gelb 0553217
Dispersionen 317 30° 0.017/0.43 | 150 Gelb 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 Gelb 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 Gelb 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 Gelb 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 Gelb 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Gelb 0553817
Rostschutzfarben 219 20° 0.019/0.48 | 120 Weil3 0553219
Latexfarben 319 30° 0.019/0.48 | 150 Weif3 0553319
Dispersionen 419 40° 0.019/0.48 | 190 Weil3 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 Weil3 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 Weif3 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 Weil3 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 Weif3 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 Weil3 0553919
Flammschutz 221 20° 0.021/0.53 | 120 Weil3 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 Weil 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 Weif3 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Weil3 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Weif3 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 Weil3 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 Weil3 0553821

1)Spritzbreite bei etwa 30 cm Abstand zum Spritzobjekt und 100 bar (10 MPa) Druck mit Kunstharzlack 20 DIN-Sekunden.
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° Alle Diisen in der untenstehenden Tabelle werden
1 zusammen mit dem passenden Pistolenfilter
geliefert.
Anwendung Diisenmarkierung Spritzwin-| Bohrung Spritzbreite mm " Pistolenfilter |Bestell-Nr.
kel inch/ mm

Dachbeschichtung 223 20° 0.023/0.58 | 120 Weil3 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 Weil3 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 Weil3 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Weil3 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Weil3 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 Weil3 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 Weil3 0553823

Dickschichtmaterialien, 225 20° 0.025/0.64 | 120 Weil3 0553225

Korrosionsschutz, 325 30° 0.025/0.64 | 150 Weil3 0553325

Spritzspachtel 425 40° 0.025/0.64 | 190 Weil3 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 Weil3 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Weil3 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Weil3 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Weil3 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Weil3 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Weil3 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Weil3 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 Weil3 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 Weil3 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Weil3 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 Weif3 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Weil3 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 Weil3 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Weil3 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 Weil3 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 Weil3 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 Weil3 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 Weil3 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Weil3 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Weil3 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Weil3 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Weil3 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Weil3 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 Weil3 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Weil3 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 Weil3 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 Weil3 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 Weil3 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Weil3 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 Weil3 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Weil3 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 Weil3 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Weil3 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 Weil3 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Weil3 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Weil3 0553639

Heavy Duty Applikationen 243 20° 0.043/1.10 | 120 Griin 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 Grin 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 Griin 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 Griin 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 Griin 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 Griin 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 Grin 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 Griin 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 Grin 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 Grin 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 Griin 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 Griin 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 Griin 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 Grin 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 Griin 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 Griin 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 Griin 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 Griin 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 Grin 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 Griin 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 Grin 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 Grin 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 Griin 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 Griin 0553467
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Anhang

12.5 2Speed Tip Diisen-Tabelle

Die innovative Wendediise von WAGNER vereint zwei
Disenkerne in einer Diise.

2 Speed Tip Halterung
Best.-Nr. 0271065

Diisen-Tabelle

Farbmaterialien

Dispersionen (D)

Spachtel (S)

D5
Disen: 111/415
Best.-Nr. 0271 062

S5
Disen: 225/ 629
Best.-Nr. 0271 064

D7
Disen: 113 /417
Best.-Nr. 0271 063

D10
Disen: 111/419
Best.-Nr. 0271 045

S10
Disen: 527 /235
Best.-Nr. 0271 049

D20
Disen: 115/421
Best.-Nr. 0271 046

S20
Disen: 539/243
Best.-Nr. 0271 050

D30
Dusen: 115/423
Best.-Nr. 0271 047

S30
Dusen: 543 /252
Best.-Nr. 0271 051

D40
Disen: 117 /427
Best.-Nr. 0271 048

ObjektgroBle
Lack (L)

Small
L10
Disen: 208 /510
Best.-Nr. 0271 042
L20

Medium Disen:210/512
Best.-Nr. 0271 043
L30

Large Dusen: 212 /514
Best.-Nr. 0271 044

X-Large

Empfohlener Pistolenfilter rot

weifd
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Anhang

12.6 Diisenkoffer

Praktisch verstaut und mit einsatzspezifscher Bestlickung sind die
Dusenkoffer eine perfekte Ergdnzung zum Farbspritzgerat. Optimal
auf die jeweilige Anwendung abgestimmt stehen vier verschiedene

Varianten zur Auswahl.

ARTIKEL-NR
0 Diisenkoffer TradeTip 3 Dispersion 2344154
«+ 3x Einsteckfilter weil3; 50 MA; 0,31 mm MW, mittel 0034377
- Einsteckfilter gelb; 1 Stlick; 100 MA; 0,14 mm MW; fein 0043 235
- Dusenverlangerung komplett 15 cm; F-Gewinde 0556 051
« TradeTip 3 FineFinish Dise 312 0554312
« TradeTip 3 Diise 629 0553 629
« TradeTip 3 Diise 419 0553419
« TradeTip 3 Dlse 423 0553 423
9 Diisenkoffer TradeTip 3 Lack 2344155
« 3x Einsteckfilter rot; 180 MA 0,084 mm MW; extra fein 0034 383
« Einsteckfilter gelb; 1 Stilick; 100 MA; 0,14 mm MW; fein 0043 235
- Disenverlangerung komplett 15 cm; F-Gewinde 0556 051
« TradeTip 3 FineFinish Dise 308 0554 308
« TradeTip 3 FineFinish Diise 410 0554410
« TradeTip 3 FineFinish Dise 412 0554412
« TradeTip 3 FineFinish Diise 510 0554510
e Diisenkoffer 2SpeedTip Dispersion 2344156
- 3x Einsteckfilter weil3; 50 MA; 0,31 mm MW, mittel 0034377
. Einsteckfilter gelb; 1 Stuick; 100 MA; 0,14 mm MW; fein 0043 235
- Dusenverldangerung komplett 15 cm; F-Gewinde 0556 051
« TradeTip 3 FineFinish Dise 312 0554312
« 2SpeedTip Diise D10 111/419 0271 045
« 2SpeedTip Diise D20 115/421 0271 046
« 2SpeedTip Diise D30 115/423 0271 047
o Diisenkoffer 2SpeedTip Lack 2344157
+ 3x Einsteckfilter rot; 180 MA 0,084 mm MW; extra fein 0034 383
« Einsteckfilter gelb; 1 Stlick; 100 MA; 0,14 mm MW; fein 0043 235
- Disenverlangerung komplett 15 cm; F-Gewinde 0556 051
+ TradeTip 3 FineFinish Diise 308 0554 308
« TradeTip 3 FineFinish Diise 410 0554410
« 2SpeedTip Diise L20 210/512 0271043
« 2SpeedTip Dise L30212/514 0271 044
22 ProSpray 3.20
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Anhang
12.7 TempSpray
Ein im Schlauch eingebauter Heizleiter erwarmt das Material gleichmaBig auf die gewlinschte Temperatur (regelbar von 20°C bis 60°C).
Die Vorteile:
- Konstante Farbtemperatur, selbst bei niedrigen AuBentemperaturen
« Erheblich bessere Verarbeitung hoherviskoser Beschichtungsmaterialien
« Erhohter Auftragswirkungsgrad
 Losemittelersparnis durch Viskositatsabsenkung
- Adaptierbar an alle Airless-Gerate
Bestellnr. Beschreibung
TempSpray H 126 (optimal fiir Lackierarbeiten)
2311659 Basiseinheit 1/4" inkl. Edelstahlschlauch DN6, 1/4”,70m
2311852 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311659), Airless Pistole AG 14 NPS 1/4”, inkl. Trade Tip 2
Disenhalter (F-Gew.) und Trade Tip 2 Dise Fine Finish 410
TempSpray H 226 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311660 Basiseinheit 1/4" inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 15m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm
2311853 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311660), Airless Pistole AG 14 NPS 1/4”, inkl. Trade Tip 2
Disenhalter (F-Gew.) und Trade Tip 2 Diise 419
TempSpray H 326 (optimal fiir Dispersionen/hochviskose Materialien)
2311661 Basiseinheit 1/4” inkl. Schlauchtrommel, Heizschlauch DN10, 30m, Schlauchpeitsche 1/4“ DN4, Tm
2311854 Spraypack bestehend aus: Basiseinheit (2311661), Airless Pistole AG 14 NPS 1/4”, inkl. Trade Tip 2
Disenhalter (F-Gew.) und Trade Tip 2 Diise 421
TempSpray H 226
TempSpray H 126 TempSpray H 326

ProSpray 3.20
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|Traduction du mode d’emploi original | @

Attention!

Danger de blessure par injection de produit!
Les groupes “Airless” produisent des pressions de projection extrémement élevées.

A A

Ne jamais exposer les doigts, les mains ou d’autres parties du
corps au jet!

Ne jamais diriger le pistolet vers soi, vers d’autres personnes ou
vers des animaux.

Utiliser toujours le pistolet muni de sa protection.

Ne traitez pas une blessure par injection comme simple coupure.
En cas de blessure de la peau par I'injection de peintures ou

de solvants, consultez sans retard un médecin. Renseignez le
médecin sur la nature de la peinture ou du solvant utilisés.

Avant toute mise en service, respecter les points suivants
conformément aux instructions de service:

1. Ne jamais utiliser un équipement défectueux.

2. Verrouiller le pistolet Wagner par le levier de sécurité a la gachette.
3. Assurer la mise a la terre correcte.
4

. Vérifier et respecter les pressions admissibles pour le flexible et le
pistolet.

5. Controler I'étanchéité de tous les raccords.

Respecter sans faute les instructions relatives au nettoyage et a
I'entretien réguliers du matériel.

Avant toute intervention sur le matériel et pendant chaque
interruption de travail, observer les regles suivantes:
1. Evacuer la pression du pistolet et du flexible.
2. Verrouiller le pistolet Wagner par le levier de sécurité a la gachette.
3. Arréter le groupe.

Ne négligez pas la sécuriteé!
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Prescriptions de sécurité

1.

1.1

Prescriptions de sécurité pour la
projection Airless

Explication des symboles utilisés

Veuillez lire et étre sir de comprendre toutes les informations
contenues dans ce manuel avant d'utiliser I'appareil. Lorsque vous
pénétrez dans une zone qui contient les symboles suivants, soyez
particulierement vigilant et vérifiez que les systemes de sécurité sont
bien installés.

Ce symbole indique un risque potentiel pouvant
entrainer des blessures graves ou méme
mortelles. Vous trouverez ci-aprés d'importantes
consignes de sécurité.

Ce symbole indique un risque potentiel pour vous
ou pour l'appareil. D'importantes informations
sur la maniere d’éviter tout dommage de
I’équipement ou d’éviter des blessures lIégéres
sont indiquées ci-apres.

Danger de blessure par injection de produit

Danger d’incendie

Risque d’explosion

Vapeurs toxiques et/ou inflammables. Danger
d‘intoxication et de brilure

Les notes contiennent des informations qui
doivent étre consciencieusement respectées.

B

RISQUE : Blessure par projection

Danger de blessure par injection de produit! Un
courant de liquide a haute pression produit par cet
équipement peut percer la peau et les tissus sous-
cutanés, et entrainer des blessures graves ou une
amputation.

Ne traitez pas une blessure par injection comme
simple coupure. En cas de blessure de la peau par
I'injection de peintures ou de solvants, consultez
sans retard un médecin. Renseignez le médecin sur
la nature de la peinture ou du solvant utilisés.

PREVENTION :

NE dirigez JAMAIS le pistolet vers une partie du corps, quelle
qu’elle soit.

NE laissez JAMAIS une partie du corps entrer en contact avec
le flux de liquide. NE laissez JAMAIS votre corps au contact
d’une fuite dans le tuyau de liquide.

NE placez JAMAIS vos mains devant le pistolet. Les gants ne
constituent pas un rempart suffisant contre les blessures par
projection.

Bloquez TOUJOURS la gachette du pistolet, éteignezla
pompe et vidangez toute la pression avant toute opération
d’entretien, avant de nettoyer une buse ou une protection,
avant de changer une buse ou si vous laissez I'appareil sans
surveillance. La pression ne s'évacue pas simplement en
éteignant le moteur. La vanne PRIME/SPRAY ou la vanne

de décharge de la pression doivent étre placées dans les
positions souhaitées pour vidanger la pression.

Conservez TOUJOURS la protection de la buse en place
lorsque vous pulvérisez. La protection de la buse fournit une
certaine protection mais il s'agit principalement d'un systeme
d’alarme.

Enlevez TOUJOURS la buse de pulvérisation avant de rincer ou
de nettoyer le systéme.

N'utilisez JAMAIS un pistolet pulvérisateur sans blocage de
gachette et sans protection de gachette.

Tous les accessoires doivent pouvoir travailler a la pression de
travail maximale du pulvérisateur ou au-dessus. Ceci concerne
les buses de pulvérisation, les pistolets, les rallonges et le
tuyau.

RISQUE : Flexible a haute pression

Le tuyau de peinture peut présenter des fuites
dues a I'usure, aux pincements et aux mauvaises
utilisations. Toute fuite peut entrainer une
projection de matériau dans la peau. Vérifiez
soigheusement le tuyau avant chaque utilisation.

PREVENTION :

i\

Examiner soigneusement le flexible a haute pression avant
chaque utilisation.

Remplacer immédiatement un tuyau flexible haute pression
endommagé.

Ne jamais essayer de réparer un tuyau flexible haute pression
endommagé!

Eviter de le plier ou courber de maniére trop prononcée, rayon
de courbure minimum d‘env. 20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter le
frottement sur des arétes vives.

Ne jamais tirer sur le flexible a haute pression pour déplacer
l'appareil.

Ne pas tordre le flexible a haute pression.

Ne pas placer le flexible a haute pression dans du solvant.
Essuyer I'extérieur uniquement avec un chiffon imprégné.
Poser le flexible a haute pression de fagon a éviter les risques
de trébuchement.

Pour des raisons de fonctionnement, de sécurité et
de durée de vie, utiliser exclusivement des tuyaux
flexibles a haute pression d‘origine de WAGNER.

RISQUE : Explosion et incendie

Les émanations de solvants et de peintures peuvent
exploser ou s’enflammer. Elles peuvent entrainer des
blessures graves et/ou des dégats matériels.

PREVENTION :

N'utilisez pas de matériaux dont le point d’éclair est inférieur
a38°C (100 °F). Le point d’éclair correspond a la température
a laquelle un liquide produit suffisamment de vapeurs pour
s'enflammer.

L'utilisation du matériel dans les locaux tombant sous les
dispositions de la protection antidéflagrante est prohibée.

Prévoyez un systeme puissant d'échappement et d'aération
dans la zone de pulvérisation afin d'éviter I'accumulation de
vapeurs inflammables.

Evitez toutes sources d’ignition telles que les étincelles
d'électricité statique, les appareils électriques, les flammes, les
témoins lumineux, les objets chauds et les étincelles lors du
branchement et débranchement de fils électriques ou lors du
fonctionnement d'interrupteurs.

Ne fumez pas dans la zone de pulvérisation.

26
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Prescriptions de sécurité

+ Placer le pulvérisateur a une distance suffisante de I'objet a
pulvériser dans un endroit bien aéré (ajoutez une rallonge de
tuyau au besoin). Les vapeurs inflammables sont souvent plus
lourdes que I'air. La surface au sol doit étre extrémement bien
ventilée. La pompe contient des parties de formation d’arc qui
émettent des étincelles et peuvent enflammer les vapeurs.

+ Les équipements et objets contenus dans et autour de la zone
de pulvérisation doivent étre correctement reliés a la masse
pour prévenir les étincelles d'électricité statique.

+ Nutilisez qu’un tuyau de liquide a haute pression conducteur
ou relié a la masse. Le pistolet doit étre relié a la masse par les
raccords du tuyau.

« Lefil électrique doit étre relié a un circuit relié a la masse
(Modeles électriques uniquement).

+ Rincez toujours I'appareil dans un conteneur métallique isolé,
avec une pression de pompe faible, et une fois la buse de
pulvérisation démontée. Maintenez fermement le pistolet
contre le c6té du conteneur pour relier le conteneur a la
masse et empécher la formation d'étincelles d'électricité
statique.

« Suivez attentivement les avertissements et consignes
du fabricant du matériau et du solvant. Pour des raisons
de sécurité, veuillez lire la fiche signalétique et les
renseignements techniques du fournisseur du matériau de
revétement.

- Utilisez la pression la plus basse possible pour rincer
I'équipement.

+ Lors du nettoyage du matériel avec un solvant, ne jamais
projeter ou pomper dans un récipient n'ayant qu’une seule
petite ouverture. Danger de formation d'un mélange gaz/air
explosif. Le récipient doit étre mis a la terre.

RISQUE : Vapeurs dangereuses

Les peintures, solvants, et autres matériaux peuvent
étre nocifs en cas d’'inhalation ou de contact avec la
peau. Les vapeurs peuvent entrainer de sérieuses
nausées, des syncopes ou des empoisonnements.

PREVENTION :

« Pendant le travail de protection porter un masque
respiratoire. Lisez attentivement toutes les instructions
fournies avec le masque pour vous assurer qu'il fournit bien la
protection nécessaire.

« Tous les reglements locaux en matiere de protection contre
les vapeurs toxiques doivent étre respectés.

« Portez des protections oculaires.

« Pour protéger la peau il est nécessaire de porter
des vétements de protection, des gants et d'utiliser
éventuellement une creme de protection de la peau. Observer
les prescriptions des fabricants au sujet des produits de
peinture, de nettoyage et des solvants pendant la préparation,
la mise en oeuvre et le nettoyage du matériel.

RISQUE: Généralités -

peut entrainer des blessures sévéres ou des dégats
matériels.

PREVENTION :

+ Respectez toutes les réglementations locales et nationales
concernant la ventilation, la prévention des incendies et le
fonctionnement.

« Lorsque vous appuyez sur la détente, il se produit un
mouvement de recul de la main qui tient le pistolet
pulvérisateur. Le recul du pistolet pulvérisateur est
particulierement puissant lorsque la buse a été démontée
et lorsque la pompe sans air a été réglée sur une pression
élevée. Lors du nettoyage sans buse, réglez donc le bouton de
contréle de la pression sur la pression minimale.

« Nutilisez que des pieces de rechange d'origine. L'utilisateur
assume tous les risques s'il utilise des pieces qui ne
correspondent pas aux spécifications minimales et aux
dispositifs de sécurité du fabricant de la pompe.

+ Respectez TOUJOURS les consignes du fabricant du matériau
pour manipuler la peinture et les solvants en toute sécurité.

+ Nettoyez immédiatement les matériaux tombés et le solvant
déversé accidentellement, afin d'éviter les risques de glissade.

« Munissez-vous d'une protection auditive. Le bruit émis par cet
appareil peut dépasser les 85 dB(A).

+ Ne laissez jamais cet outil sans surveillance. Tenez-le hors de
portée des enfants ou des personnes non familiarisées avec le
fonctionnement des équipements sans air.

+ Ne vaporisez pas a I'extérieur en cas de vent.

« L'appareil et tous ses liquides (p. ex., huile hydraulique)
doivent étre détruits sans danger pour I'environnement.

1.2 Sécurité en électricité

Les modeles électriques doivent étre reliés a la terre. En cas de
court-circuit électrique, la mise a la terre réduit les risques de choc
électrique en fournissant un fil d'échappement pour le courant
électrique. Ce produit est équipé d'un cable avec un fil de mise a la
terre et une fiche de mise a la terre adaptée. Branchement au réseau
seulement par un point d'alimentation spécial, par exemple par un
disjoncteur a courant de défaut de INF< 30 mA.

DANGER — Les travaux ou réparations sur
I‘équipement électrique doivent étre confiés
uniquement a un électricien qualifié. Nous
déclinons toute responsabilité en cas d‘installation
inappropriée. Arréter I'appareil. Avant toutes
réparations, tirer la fiche de la prise de courant.

Danger de court-circuit par la pénétration d’eau dans I'équipement
électrique. Ne jamais nettoyer le matériel avec un jet d’eau ou de
vapeur sous haute pression.

Travaux et réparations sur I'équipement électrique:

Faire effectuer ces interventions uniquement par un électricien.
Nous déclinons toute responsabilité dans le cas d'une installation
incorrecte.

1.3 Charge électrostatique (production
d’étincelles ou de flammes)

Du fait de la vitesse de circulation du produit

de revétement lors de la pulvérisation, il peut

se produire des accumulations de charges
électrostatiques dans I'appareil dans certaines
circonstances. Celles-ci peuvent donner lieu a la
formation d‘étincelles ou de flammes en cas de
décharge. Pour cette raison, le matériel doit toujours
étre mis a la terre par son équipement électrique.

Le raccordement doit étre effectué via une prise de
courant de sécurité correctement mise a la terre.

La charge électrostatique du pistolet et du flexible est évacuée par ce
dernier. Pour cette raison, la résistance électrique entre les raccords
du flexible doit étre égale ou inférieure a 1 mégaohm.

ProSpray 3.20



P,

Géneralités d'utilisation

Description du matériel

2. Généralités d'utilisation

2.1
La puissance de I'appareil PS 3.20 est concue de telle fagon a

permettre le traitement de dispersions en intérieur pour des objets
de petite a moyenne taille.

Domaines d’utilisation

Exemples d’objets a peindre

Dans le domaine du vernissage, les deux appareils conviennent

pour tous les travaux habituels tels que par exemplesur: portes,
chambranles de portes, balustrades, meubles, lambrissages, clotures,
radiateurs et pieces d'acier

2.2

Produits utilisables

Produits de revétement

L]
Veiller a la qualité Airless des produits utilisés.

Peintures aquasolubles et a base de solvant, produits a deux
composants, dispersions, peintures latex, agents de démoulage,
huiles, sous-couches, appréts et enduits.

Mise en ceuvre d'autre produits seulement avec I'accord de WAGNER.

Filtrage

Malgré I'utilisation d'un filtre d’aspiration, et d’'un tamis dans la
crosse du pistolet, le tamisage préalable du produit est généralement
recommandé.

Bien remuer le produit, avant I'utilisation.

Viscosité

Le matériel permet la mise en ceuvre de produits de haute viscosité
jusqu’a 20.000 mPa-s.

Si les produits a haute viscosité ne sont pas aspirés, diluer
conformément aux prescriptions du fournisseur.

Attention: Si le produit est remué avec un agitateur
mécanique, éviter la formation de bulles d’air dans
le produit qui pourraient entrainer des arréts de
fonctionnement.

Produits a deux composants

Respecter scrupuleusement le temps d'utilisation correspondant (vie
en pot). Rincer et nettoyer le matériel a I'intérieur de ce temps avec le
produit de nettoyage adéquat.

Produits a charges abrasives

Ces produits entrainent une forte usure des vannes, flexible, pistolet
et buse. La durée utile de ces éléments peut ainsi étre fortement
réduite.

3.
3.1

Le domaine principal dutilisation est I'application de couches
épaisses de produits visqueux sur grandes surfaces avec débit élevé.

La pompe a piston aspire le produit et le refoule sous pression

vers la buse. En passant par |'orifice de la buse avec une pression

de maximum 207 bar (20,7 MPa) le produit est éclaté en tres fines
particules.

Etant donné I'absence d'air dans ce systéme, il est connu sous le nom
+AIRLESS” (sans air).

Ce procédé de projection comporte les avantages tels que
pulvérisation tres fine, peu de brouillard, surfaces lisse sans bulles. A
part de ces avantages, il y alieu de mentionner la vitesse de travail et
la maniabilité.

Description du matériel

Le procédé Airless

3.2 Fonctionnement du matériel

Pour mieux comprendre le fonctionnement, voici une bréve
description de la conception technique:

WAGNER PS 3.20 est un matériel de projection par haute pression a
entrainement électrique.

Un engrenage transmet la rotation sur un vilebrequin, qui de son
cOté imprime au piston de la pompe de produit un mouvement
alternatif.

A la montée du piston, la soupape d'aspiration s'ouvre
automatiquement. A la descente, le clapet de refoulement s’ouvre a
son tour.

Le produit de revétement est transporté sous une pression élevée
a travers le flexible haute pression au pistolet, ou il est éclaté au
passage de la buse.

Le régulateur de pression régle le débit ainsi que la pression de
service du produit de revétement.
o Le PS 3.20 est vendu dans différentes configurations.
Tous les renseignements fournis dans le présent
manuel s’appliquent a toutes les configurations sauf
indication contraire.
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Description du matériel

w
w

Légende de l'illustration PS 3.20

Pistolet de projection

Flexible haute pression

Tuyau de retour

Tuyau d'aspiration

Support

Récipient de nettoyage

Cordon d'alimentation

Interrupteur ON/MARCHE - OFF/ARRET

0O NO UL WN =

34 Illustration PS 3.20

10
11

12
13

Vanne de décharge

position verticale du levier - PRIME (O circulation)
positon horizontale du levier - SPRAY e projection)
Bouton de réglage de la pression

Orifice de remplissage pour EasyGlide (pour réduire l'usure
des garnitures)

Manometre
Tige de poussée (s'il y a lieu)
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Mise en service

3.5 Caractéristiques techniques

4.

Tension

220~240 VAC, 50/60 Hz ou
100~120 VAC, 50/60 Hz

Courant maximal absorbé

220~240 VAC 55A
100~120 VAC 12A
Cordon d’alimentation
| Page 76
Puissance absorbée
| 900 Watt
Pression de service maximale
| 207 bar (20,7 MPa)
Débit a 120 bar (12 MPa) avec de I'eau
| 1,62 |/min

Orifice de buse maximal

| 0,021 pouces - 0,53 mm

Température maximale du produit de revétement

| 43°C
Viscosité maximale

| 20.000 MPa:s
Poids

| 13,6 kg

4.1

Mise en service

Flexible a haute pression, pistolet de
projection et huile de balayage

Visser le manométre complet (1) sur la sortie de produit (fig. 2,

pos. 2).
Visser le flexible haute pression (3) sur le manometre (4).
Visser le pistolet (5) avec sa buse sur le flexible.

Bien serrer les écrous de fixation du flexible pour éviter des
fuites de produit.

Flexible haute pression spécial

| 6,35 mm, 15 m - 1/4” - 18 NPSM

Encombrement (L x P x H)
| 441 x 324 x415 mm

Vibration

| Le pistolet pulvérisateur ne dépasse 2,5m/s2

Niveau sonore maximal
| 80 dB*

Remplir EasyGlide (fig. 3) dans le compartiment sur le c6té
frontal du matériel. Eviter le trop-plein qui pourrait s'écouler
dans le réservoir du produit de revétement.

EasyGlide sert a réduire I'usure des garnitures.

Attention

*

réverbérant.

3.6 Transport par véhicule

Assurer le matériel par des moyens de fixation appropriés

lieu de mesure: distance latéral au matériel 1 m,a 1,60 m
du sol, pression de fonctionnement 120 bar (12 MPa), sol

6. S'ilyalieu - Enfoncer complétement la tige de poussée (fig. 3,

pos. 1) afin de dégager la bille d’entrée.
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Mise en service

4.2

A

Attention

Branchement au réseau

Brancher obligatoirement sur une prise avec contact
de sécurité mis a la terre.

Avant le branchement au réseau, veiller a la concordance entre la
tension de réseau et la tension indiquée sur la plaque signalétique du
matériel.

Le raccordement doit étre pourvu d‘un dispositif de protection contre
les courants de fuite INF < 30 mA.

Dans le programme d’accessoires WAGNER, vous
trouverez des dispositifs électriques mobiles de
protection des personnes que vous pouvez également
utiliser avec d’autres appareils électriques.

Premiére mise en service - nettoyage du
produit de conservation
1. Plonger le tuyau d'aspiration (fig. 4. pos. 2) et le tuyau

de retour (1) dans un récipient contenant un produit de
nettoyage approprié.

2. Tourner le bouton de réglage de pression (3) a la pression
minimale.

3. Ouvrir la vanne de décharge (4) a la position PRIME =
(O circulation).
Mettre le matériel en marche (5) ON (marche).

5. Attendre que le produit de nettoyage revienne au tuyau de
retour.

6. Fermer la vanne de décharge, position SPRAY =
"\ projection).
7. Tirer la gachette du pistolet.

8. Projeter le produit de nettoyage en circulation dans un
réservoir ouvert.

@

4.4

voA

Mise en service du matériel avec le produit de
revétement
Plonger le tuyau d'aspiration (fig. 4, pos. 2) et le tuyau de
retour (1) dans le récipient avec le produit.

Tourner le bouton de réglage de pression (3) a la pression
minimale.

Ouvrir la vanne de décharge (4), position PRIME

O circulation).

Mettre le matériel en marche (5) ON (MARCHE).
Attendre que le produit revienne au tuyau de retour.
Fermer la vanne de décharge, position SPRAY

"\ projection).

Tirer la gachette a plusieurs reprises et projeter dans un

récipient collecteur, jusqu’a ce que le produit sorte du pistolet
sans interruption.

Augmenter la pression en tournant progressivement le
bouton de réglage. Controler le résultat et, le cas échéant,
augmenter la pression pour optimiser la pulvérisation.
Régler toujours la pression de facon a obtenir une bonne
pulvérisation avec le bouton a la position la plus basse
possible.

Le matériel est prét a travailler.
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Technique de projection

Interruptions de travail

5. Technique de projection

Risque d’injection. Ne pulvérisez pas sans avoir
installé au préalable le protege-embout. N'appuyez
JAMAIS sur la gachette du pistolet si 'embout

n’est pas sur la position de pulvérisation ou de
débouchage. Bloquez toujours la gachette du
pistolet avant d’enlever, de remplacer ou de
nettoyer 'embout.

Le secret pour réaliser un bon travail de peinture est d'appliquer
une couche homogeéne sur toute la surface. Déplacez votre bras
a une vitesse constante et maintenez le pistolet de pulvérisation
a une distance réguliére de la surface. La meilleure distance de
pulvérisation entre 'embout et la surface est de 25-30 cm.

6.

Manipulation du flexible a haute
pression

Le groupe est équipé d'un flexible spécialement adapté aux pompes
a piston.

Ne jamais utiliser un flexible défectueux. Danger de
blessure!

Ne jamais essayer de réparer un flexible endommageé!

Le tuyau flexible haute pression doit étre traité avec soin. Il faut éviter
de trop plier le flexible; le plus petit rayon ne doit pas étre inférieur a
20 cm.

Protéger le flexible contre le passage de véhicules et éviter le
frottement sur des arétes vives.

Ne jamais tirer sur le flexible a haute pression pour déplacer I'appareil.
Faire attention a ne pas tordre le flexible a haute pression. Cela peut
étre évité en utilisant un pistolet pulvérisateur de Wagner avec une
articulation pivotante et un dévidoir de tuyau.

* ~——\ Pourla manipulation du tuyau flexible haute
B /A /A - s pression lors de travaux sur un échafaudage, il s‘est
l avéré comme le plus avantageux de toujours laisser
“—— le tuyau flexible du c6té extérieur de I'échafaudage.
(. ) Lerisque d‘endommagements s‘accroit dans le
1 cas des vieux flexibles a haute pression. Wagner
recommande de remplacer le flexible a haute
Maintenez le pistolet de pulvérisation a angle droit par rapport ala ~—— pression au bout de 6 ans.
surface. Pour ce faire, vous devez faire des allers-retours avec tout le
bras au lieu de simplement plier le poignet. N X . L
[ Pour des raisons de fonctionnement, de sécurité et
1 de durée de vie, utiliser exclusivement des tuyaux
\__/ flexibles a haute pression d‘origine de WAGNER.
7. Interruptions de travail

ofle

Maintenez le pistolet de pulvérisation perpendiculaire a la surface
pour que la couche ne soit pas plus épaisse d'un coté que de l'autre.

Actionnez le pistolet aprés avoir commencé le passage. Relachez la
gachette avant la fin du passage. Le pistolet pulvérisateur doit étre en
mouvement au moment d’appuyer sur la gachette ou de la relacher.
Faites chevaucher les passages sur environ 30 %, pour garantir une
couche uniforme.

25-30cm

f

25-30cm

Si les bords de projection sont trop nets ou s’il y a des
bandes dans le jet, il faut soit augmenter la pression
de projection soit diluer davantage le produit.

Ouvrir la vanne de décharge, position PRIME
O circulation).

2. Arréter le matériel OFF (ARRET).

2. Tourner le bouton de réglage de pression a la pression
minimale.

4. Tirer la gachette du pistolet afin d’évacuer la pression du
flexible et du pistolet.

5. Verrouiller le pistolet, (voir mode d’emploi du pistolet).

6. S'il faut nettoyer une buse standard, voir page 42, point 12.2.
S'il sagit d'un autre modéle de buse, procéder en fonction du
mode d’emploi respectif.

7. Enfonction de la version livrée, laisser le tube d'aspiration

ou les tuyaux d'aspiration et de retour dans le produit ou les
pivoter/plonger dans un produit de nettoyage correspondant.

Lors de la mise en ceuvre de peintures a séchage

rapide ou d’un produit a deux composants,

rincer sans faut le groupe a l'intérieur du temps
Attention d’utilisation avec le produit de nettoyage adéquat.
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Nettoyage du groupe (mise hors service)

8. Nettoyage du groupe (mise hors

service)

La propreté est le garant le plus sir pour un fonctionnement sans
incidents. Apres avoir terminé le travail, nettoyer le matériel. Il faut
éviter absolument que des restes du produit séchent dans le groupe.
Le produit utilisé pour le nettoyage (point éclair supérieur a 21°C)
doit correspondre au produit de revétement employé.

« Verrouiller le pistolet, voir mode d’emploi du pistolet
Démonter et nettoyer la buse.

Buse standard voir page 66, point 42.2, Si une buse d’un autre type
est montée voir la notice y relative.

1. Sortir le tuyau d'aspiration du produit de revétement.
2. Fermer la vanne de décharge, position SPRAY

"M\ projection).
3. Mettre le matériel en marche ON (MARCHE).

En cas de produits a base de solvant, le récipient doit
étre mis a la terre.
Attention

Prudence! Ne pas pomper ou projeter dans un
récipient a petite ouverture!

Voir prescriptions de sécurité.

4. Tirer la gachette du pistolet pour pomper les restes du produit
contenues dans le tuyau d'aspiration, le flexible et le pistolet
dans un récipient ouvert.

5. Plonger le tuyau d’aspiration et le tuyau de retour dans un
récipient contenant le produit de nettoyage approprié.

6. Tourner le bouton de réglage de pression a la pression
minimale.

7. Ouvrir la vanne de décharge, position PRIME
(O circulation).

8. Pomper le produit de nettoyage pendant quelques minutes
en circuit fermé.

9. Fermerlavanne de décharge, position SPRAY
"M\ projection).
Tirer la gachette du pistolet.

Pomper les restes du produit de nettoyage dans un récipient
ouvert pour vider le matériel.

Arréter le matériel OFF (ARRET).

10.
11.

12.

8.1 Nettoyage extérieur du groupe

Tirer d’abord la fiche de la prise de secteur.

Danger de court-circuit par la pénétration d’eau!

Ne jamais utiliser un jet ou de la vapeur sous
pression pour le nettoyage.

>

Attention

Ne pas placer le flexible a haute pression dans du
solvant. Essuyer |‘extérieur uniquement avec un

chiffon imprégné.
Attention preg

Nettoyer I'extérieur du groupe a l'aide d'un chiffon imbibé du produit
de nettoyage adéquat.

8.2

1. Dévisser la crépine (fig. 5) du tube d’aspiration.
2. Nettoyer ou remplacer la crépine.

Effectuer le nettoyage a I'aide d’un pinceau dur et d'un produit de
nettoyage correspondant.

Filtre d’aspiration

Des filtres propres assurent toujours un débit
maximum, une pression de projection constante
ainsi qu’un fonctionnement correct du matériel.

8.3
i)

1. Tourner le bouton de réglage de pression a la pression
minimale.

2. Ouvrir la vanne de décharge, position PRIME
(3 circulation).
3. Arréter le matériel OFF (ARRET).

Nettoyage du filtre haute pression

Un filtre haute pression est vendu en tant
qu’accessoire facultatif pouvant étre commandé
séparément. Nettoyer réguliérement la cartouche
du filtre. Un filtre haute pression encrassé ou
bouché compromet le résultat de projection ou
occasionne le bouchage de la buse.

Tirer la fiche de la prise de secteur.

4. Dévisser le corps de filtre (fig. 6, pos. 1) a I'aide d'une clé a
bande.

5. Dévissez le filtre (2) du collecteur de pompe (3) en tournant
dans le sens des aiguilles d'une montre.

6. Nettoyer toutes les piéces avec un produit approprié. Le cas
échéant, remplacer la cartouche.

7. Contréler le joint torique, si nécessaire, le remplacer.

8. Vissez le nouveau filtre ou le filtre nettoyé dans le collecteur
de pompe en tournant dans le sens contraire des aiguilles
d’une montre.

9. Visser le corps de filtre (1) et serrer a fond avec la clé a bande.
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Dépannage

8.4 Nettoyage du pistolet Airless
1. Rincer le pistolet Airless a faible pression de service avec le @
produit de nettoyage adéquat.

2. Nettoyer soigneusement la buse avec le produit adéquat de
maniere a éliminer les restes de produit.

3. Nettoyer soigneusement |'extérieur du pistolet.

Tamis de crosse dans le pistolet Airless (fig. 7) 3
Démontage 1

1. Tirer la garde de protection (1) fortement vers I'avant. .

2. Dévisser la crosse (2) du corps de pistolet. Sortir le tamis (3).

3. Leremplacer s'il est bouché ou défectueux. 2

Montage

1. Monter le cone plus long du tamis (3) dans le corps de pistolet.

2. Visser la crosse (2) dans le corps et serrer.

3. Emboiter la garde de protection (1)

9. Dépannage
Défaut Cause possible Reméde

A. Le matériel ne démarre pas 1. Absence de secteur. 1. Contréler I'alimentation.

2. Réglage de pression trop bas. 2. Tourner le bouton pour augmenter la pression.

3. Interrupteur ON/OFF (MARCHE/ 3. Remplacer

ARRET) défectueux.
B. Lapompe n'aspire pas 1. Lavanne de décharge est sur SPRAY 1. Tourner la vanne de décharge sur PRIME
(""\ projection). € circulation).

2. Lefiltre sort du produit et aspire de I'air. 2. Ajouter du produit.

3. Filtre bouché. 3. Nettoyer ou remplacer le filtre.

4. Tuyau d'aspiration/Tube d'aspiration 4. Nettoyer les raccords, si nécessaire remplacer les joints

desserré, la pompe 